FETTE

COMPACTING

Tablettenpresse 3200¢
Hochste Wirtschaftlichkeit
Doppelrundlaufer
Mono-/Zweischicht

.
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Leitz Metalworking Technology Group



Die wesentlichen Vorteile,
kurzgefaldt, auf einen Blick -

3200¢
m Praxisgerechter Hochleistungsrundlaufer [1T1T] m Sehr gute Kosten-/Nutzen-Relation
m Produktiv, prazise, betriebssicher, robust [T1T] m Beste TCO-Werte (Total Cost of Ownership)
m Wechselbarer Matrizenrotor ~ [TTTTTTT] m Formatwechsel in kiirzester Zeit
m Wechselbarer Segmentrotor, patentiert [T} m Hohere Ausbringung, einfachere Reinigung
m GroRe Stationsanzahl auf dem Rotor [1T1T] m Beste Rentabilitat bei grofRen Chargen
m Bedienerterminal mit 15" Touch-Screen [T1T] m Einfache Handhabung und Bedienung
m Breite Zubehor- und Peripheriepalette [T111] m Beachtliche Flexibilitat und Einsatzbreite
® Hochste Sicherheit und Uberwachung [T111] m Bedienerloser 24 Stunden Einsatz
m Automatische Prozel3liberwachung [TTT1T] m Zukunftssichere Basis und Software

m Hochwertige FETTE-Standardkomponenten [1T] m GMP, GAMP und FDA konform




Wirtschaftlichkeit stent immer in Relation zu
Produktivitat und eingesetztem Equipment.
Wo z. B. sehr grol3e bis mittlere Chargen von
Tabletten mit klar definierten Vorgaben pro-
duziert werden, kdnnen die Presseneigen-
schaften den Anforderungen angepaldt wer-
den, ohne dal} auf ausgereifte, sichere Tech-
nologien und volle Flexibilitat verzichtet
werden muf.

Wir von FETTE haben im
engen Rahmen dieser Auf-
gabenstellung eine Losung
erarbeitet, die konsequent
das hohe Niveau der Stan-
dard-Komponenten der e eonmion e commenne
FETTE Pressen einhélt. Die

3200: vereint 100%ige Wirtschaftlichkeit mit der
Spitzentechnik des Branchenflhrers.

Die 3200: besetzt im aktuellen Spektrum der
modernen Tablettenpressen weltweit die Posi-
tion des ,,Arbeitspferdes” so Uberzeugend, daf}
alle praxisrelevanten Kosten-/Nutzenrechnun-
gen zu einem klaren Ergebnis kommen:

FETTE 3200:.




Hohe Produktivitat
durch doppelte Kapazitat -
3200:

m Zwei groRenidentische Vor- und Hauptdruckstationen an einem Rotor: doppelte Kapazitat

Doppelter Tablettenausstof3

m 2 Fillaggregate

m 2 Vor- und Hauptdruckstationen

m 2 Tablettenauslaufe

m 2 Fill-O-Matic

m Max. 75 Stempelstationen im Segmentrotor
m Max. 79 Stempelstationen im Matrizenrotor

Extrem hohe Leistungsdaten
durch maximale Auslegung

m Mehr als 1 Mio. Tabletten/h

m 24 h bedienerlose Produktion

m Reduzierung der Stillstandszeit durch Verwendung
eines zweiten Austauschrotors oder eines zweiten
Segment-Satzes

m Ausbringungssteigerung durch Matrizenscheiben-
Segmentrotor

m Steigerung der Jahresausbringung durch optima-
len Rotor relativ zum Tablettendurchmesser

m Verkirzung der Reinigungszeit durch leichte
Zuganglichkeit und werkzeuglose Montage

m Einfache, flexible Anbindung an Produktionslinien




FETTE

COMPACTING

Komplett modulares System,
optional mit umfangreicher Peripherie

m Tablettenpresse 3200¢ mit auswechselbarem

Matrizen- oder Segmentrotor — CHECKMASTER 4.1 (In-Prozef3-Kontrolle von
m 15" Touch-Screen mit klar strukturierter Bedien- Durchmesser, Dicke, Gewicht und Harte der
oberflache Tabletten)
m Schaltschrank mit VME-Bus-Rechner — WEIGHTMASTER 4.1 (alternativ, nur zur
m Peripheriegerate: Gewichtskontrolle)
— Stearatbestauber PKB — METALCHECK (Prufung und Aussortierung
— GRATEX (Entstaubung und Entgratung der von durch Metall verunreinigten Tabletten)
Tabletten) — LOADING CENTER (Tablettenabftillgerat)
— AUFWARTSENTSTAUBER (Entstaubung und — HANDLING SYSTEM fiir Rotorwechsel

Vertikalférderung fiir weitere Behandlungs-
schritte)




Hohe Flexibilitat mit
patentierten, wechselbaren
Segmentrotoren — 3200¢

Gravierende Vereinfachung bringt starke
Leistungspotentiale

m Patentierte Matrizenscheiben-Segmente fiir alle
aktuellen FETTE-Pressen

m Alle positiven Eigenschaften herkémmlicher
Wechselrotoren bleiben erhalten

m In Abhangigkeit vom Tablettendurchmesser bis zu
50 % hohere Ausbringung durch mehr Stationen

m Extrem verkirzte Ristzeit durch Reduzierung der
Teilezahl um 88 %
= o ) m Deutlich vereinfachte Reinigung durch Wegfall

%ﬁ}'ﬁﬁ it von Spalten, Schrauben und Matrizenschrauben-

Bohrungen

m Reduzierter Produktverlust um mehr als 50 % in
Abhangigkeit von den Produkteigenschaften
durch glatte Flachen und Wegfall der Spalten
zwischen Matrizenscheibe und Matrizen

m Geringerer Verschleily durch optimale Material-
eigenschaften

m Vereinfachte Logistik durch weniger Teile

m Niedrigere AusstoRRkrafte fur héhere Tabletten-
qualitat auf Grund glatter Oberflachen

Rotor mit patentierten Eigenschaften

m Matrizenscheibenpaket wird inkl. aller Kurven
und Stempel komplett entnommen, patentiert

m Anpassung an unterschiedlichste Produktions-
bedingungen in kiirzester Zeit

m Flexible Bestiickung durch Standards

m Unterstempel mit patentierter Stempelbremse
gegen Herausfallen beim Wechsel gesichert

m Rotor optional aus Edelstahl und hartverchromt
— hdohere Verschleifl3festigkeit

— hohere chemische Bestandigkeit Zweischichttabletten

— geringere Rauhtiefe, glatte Oberflachen
— schnelle Reinigung im Waschcenter m 2-Schichttabletten unterschiedlichster Formate

m Leichtes Umrlsten von Mono- auf Zweischicht
m Optimale Schichtentrennung
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Optimale Bedienung mit
modernster Hard- und
Software — 3200:¢

Leistungsstarkes Bedienpult vereinfacht eine
sichere Bedienung

® 15" Touch-Screen fiir mehr Ubersichtlichkeit

m Leistungsstarker Pentium Industrie-PC bietet
beste Datenverarbeitung und -speicherung

m Windows XP® Betriebssystem sichert Kompati-
bilitat

m Unterbrechungsfreie Stromversorgung schiitzt
vor Datenverlust

m Rechnergesteuerte, bedienerfreundliche Hohen-
verstellung des Terminals, patentiert

m Teleservice optional

Stark vereinfachte Pressenbedienung

m Bessere Bedienbarkeit mit Hilfe von leicht-
verstandlichen Symbolen und Schaltflachen

m Strukturierte Diagnosemeldungen fir die
Beseitigung von Stérungen (Expertensystem)

m Zusatzlich zu Parameterlisten ggf. Einblendung
von produktionsspezifischen KenngrofRen

m Hilfstexte fUr Parameter- und Diagnose-
beschreibungen

m Erfassung aller produktionsrelevanten Daten auf
einen Blick

m Gesamte Batchdaten abrufbar

m Zur Sicherheit unterschiedliche Bedienerlevel
maoglich

m Volle 21 CFR Part 11 Konformitét




Regelkreis im Tablettierproze

1 = PreBkraftregelung
2 = Gewichtsregelung
3 = Harteregelung

Komplexe Dokumentation

m Eingriffe von Bedienern werden lickenlos
dokumentiert (Anderungsprotokoll)

m ProzeRdatendokumentation (Produktions-
protokoll/Ergebnisprotokoll)

m Betriebszustandsdokumentation (Diagnose-
protokoll)

m Gesamtubersicht mit automatischer Auswertung

m Chargenprotokoll

m \ersionsverwaltung optional

Beste Sicherheit und
Uberwachung mit durch-
dachter Steuerung — 3200:

Stabile Steuerung

m Direkte Steuerung und Regelung aller motori-
schen Verstellmoglichkeiten der Maschine

= Optimale Uberwachung auf Grund der Datener-
fassung an allen MeRstellen

m Hochgeschwindigkeitsdatentransfer zur Aus-
werte- und Bedieneinheit Uber Ethernet TCP/IP

m Klar strukturierte Regelkreise

m Hochempfindliche Mefstellen

m AuRerst stabiles Regelverhalten fiir beste
Tablettenqualitat

m Einbeziehung produktionsspezifischer Einfliisse
in die Regelung

m Prel’kraftbezogene Einzelaussortierung mit
hoher Préazision gesichert

m AusstolRkraftmessung zur Produktionsiiber-
wachung

m Stempelschwergangigkeitsmessung

m Patentierte Kontrolle zum Stempelschutz

m Individuelle Qualitatskontrolle mit der stempel-
bezogenen Aussortierung fur Musterzug

m Absaugregelung und -tberwachung fiir den
staubfreien Preraum

Sicherheitsorientierter Schaltschrank

m Flexible Trennung von Grau- und Wei3-Bereich
m Modernste Rechnersysteme, Echtzeit
m Absolute Kapselung der E-Komponenten zur
Umgebungsluft
Modem fur Teleservice integriert
Alle Baugruppen direkt zuganglich
LED-Anzeigen fir den aktuellen Status
Kalibriereinheit gibt die Mdglichkeit, jederzeit
einen Abgleich der MeRkreise durchzufiihren
m Einfacher Austausch von Rechner oder
Steuerungskomponenten
m Hochste Storsicherheit und EMV-Vertraglichkeit
m Alle Verbindungskabel beidseitig steckbar
m Strikte Trennung zwischen Leistungs- und
Steuerteil
m Einzigartige Kuihlkonzeption durch
zwei voneinander getrennte Kreislaufe
m Temperaturreduktion durch Stand-by Betrieb
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Gegliederter Aufbau mit
gekapseltem PrefRraum -
3200:

Modularer mechanischer Aufbau bringt
funktionelle Nutzen

m Optimiertes Festigkeitsverhalten
(FEM-Berechnung) fur lange Lebensdauer
m Hdochste Betriebssicherheit
m Beste Arbeitssicherheit
m Geringe Unterhaltungskosten durch lange
Wartungsintervalle
m Plattformstrategie mit klarer Gliederung in
4 Sektionen:
— Gehauseoberteil
— PreRraum
— Gehausemittelteil
— Antriebsraum

Staubdichtes Gehauseoberteil

m Steckbare und leicht zu montierende Staub-
absaugung
m Effiziente Staubabsaugung mit optionaler
Unterdruckregelung
m Getrennte Materialzufuhrung fir 2-Schicht-Tablet-
ten zwingend
m Gesamtkonstruktion der Maschine abgerundet
durch
— Schallisolierung durch Sandwichbauweise und
schallgedampfte Saulen unter 80 dB in Abhan-
gigkeit von Produktionsdaten
— schwingungsisolierte Aufhangung aller
Verkleidungen
— Fensterklappen verstarkt, modifizierte
Dichtungen an den Klappen

Optimal abgestimmte Pref3einrichtungen

m Prazise Aufnahme des Rotors

m Reib- und formschlissige Verbindung zwischen
Rotor und Rotorwelle

Baugleiche Ausfuhrung aller Druckstationen
Obere Druckrollenverstellung tber Excenter
Untere Druckrollenverstellung tber Servomotoren
Leichtes Ausriicken der Druckstationen

Vor- und Hauptdruckrollen gleich

dimensioniert fur grof3e Druckhaltezeiten

m Vor- und HauptpreBkraft 100 kN mdglich




Gekapselter Prefsraum

Farbfreier, aufgeraumter Pref3raum

Beste Sicht durch Fensterklappen rahmenlos und
doppelt verglast

Von allen 4 Seiten hervorragend zuganglich

m In héchstem MaRe GMP-gerecht

Leicht zu reinigende und einfach zu wechselnde
Einschubelemente verkiirzen die Rustzeiten

m Glatte Oberflachen fur beste Reinigung

Strikte Trennung zu Antriebseinheiten und MeR-
stellen

Abziehbare Doppellippendichtungen fir die Fen-
sterklappen

Fulltrichter wird durch einfaches Drehen nach
unten herausgenommen

Modernstes Befiullungssystem

Fill-O-Matic mit bewahrtem Dreikammer-System
leicht demontierbar

einfach zu reinigen

Fill- und Dosierrad leicht auswechselbar
Produktverlust auf Grund der zum Tabletten-
durchmesser passenden Einschubelemente
extrem minimiert

— optional aus Edelstahl waschbar

Ausstattungsoptimierter Antriebsraum

Schwingungsisoliert aufgehangte Bodenplatte
Antriebseinheit aufgesteckt und Drehmoment
abgestutzt

m Stabiles Kegelstirnradgetriebe mit hohem

Wirkungsgrad

m Prazise Kegelrollenlagerung der Rotorwelle
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Aufstellplan -

3200:

WTRPULE BLAER
Burda1aes $1E8] - W51
Iy e Ty
ibspies 180) = Ry
UOpIMIEED f ERTYSRNY

By ot

THOS-0L - & DEF/OFR/OOF
wEeN J Suraurdeega iy

Borasyjooaeney o] oopydn
ERE WG 4 TETE SRTESLY

syl niaed Ipe suopyds
A0§ Avq & UTE ATE eanssand

aind a1p 1o sburge 10] sowls Joo() paipnbaa -
L L T S T T ]

FITEED J030W 307 37T AS[ANS puw -u7 -

| rsagnperey/ seapnppeeg ]
FNE LY/ N -SnrasTIoN
EappeaT sariwpanod
P 0 ] R ]
P &
m forzzortl 3mquy aTawa Jescy Surfuteregwy Jeiewm
" REEIEEY, [we1ada] (paceas] enu] eiaws aelln Buskais|svg Jeieqs
L L4l
- L1 | —
=
-
T e i
s i
e
R
L
- 1 B
= 1 = E
= 2
=
a= 0 u
SN
T aepaen dfw
] EEREET L Lo

‘mwinlabus pavH

LIf4

1] ¢

BT
714 1 1

=3

W 0E=0EL
Jaiinpeap
Eai A S
- [ TE14 1 FE[UY AT a%q 1 oW
: AR ETERENT T 0
- B w0 — .
=
= k
/ (a7 ]
A menpyseuwsyeg = e
......
||||||| — h
R O .
0 - W ==
- ;| r SRS TS
e T T
g
Eg=T e
e
Ade
By GRT
ANTEOR: Yy TaAE R
NURIY ALY Bopummpeg
- o [BS.TREPES By &I B B
[P EFEIS [FUFBIEL
T [ 3
.
-
- -l
i
. 1yt * Ea
2 1 -
A j
....,.,...,. “mo73dp uo7ada
I TA W ||
EEAT LU R L]




"JOA usbunispuy sun JIm ualfeysd SNYISLIO- UsYdSIUYOa] Sap assalaiu] Wi
W2IYDS 93S1d BIP 4Ny YDIYIS-2 199 (8)
‘uapJiam uaiyeyab 1yaiu usbunisia uagolb aip usuugy usjan|nd pun usabnazyisp\ uagolb lag ‘Nz NX 0/ "Xew Inu uasse| aBNazXIa

Technische Daten —

3200¢

MV 2T Hepagsbunisia - v 05 Buniayaisgeiwesas - ZH 09/05 ‘A 825-09¢ Bunuuedssqailag auaMgIN|yosueziaN
B3 05€ YueIyISHEYDS - B 00T oey-ualpag - B 00GY "ed assaiduanajgel aYoIMa
8) -z 8) vz (8) -z (8) -z 8) vz ww  sjenyoneluRRdwalsieqo
g'eeT (5e'eeT) 9'€ET (5e'€€T) 9'€€T |(GE'EET) 9'€ET (ge'eeT) 9'eeT | ww abugjedwals
§e'se Ge'se 61 61 6T ww @-yeyosipdwals
8'ce 8'ce ze'ee ze'ee ze'ee ww ayoyuazure
T8¢ 1'8¢ 9T'0¢ vz (44 ww @-udzurei
08-ST 08-GT 08-GT 08-GT 0ZT-ST  |,-ulw 8qgieyosuazuie “p ‘zyaid
089 089 089 089 089 ww @-stapjiaL
S's G'8 g8 g8 G's wwl oIpusNs|gel “Xew
2z 2z 8T 8T 8T ww aJanINd xew
14 514 9T €1 1T ww @-usna|qel “xew
00T 00T 00T 00T 00T N yenjgaid xew

E 00%°0LY 00%°0LY 009'58S 008°00. 009°ZET'T | Xew
009'99 002'88 00Z'88 008'60T 00V TET 002721 uiw y/0IS goissneusnsigel

a q ag sdg

A s | e 6t
H 6 67 19 £l 6. uauopelsipdwals Jap |yezuy

12



Vergleichstabellen

Matrizen zu

Optional einseitiger
Produktionsbetrieb —

Matrizenscheiben-Segmenten — 3200:

3200¢

fur runde Tabletten

fur runde Tabletten

Einzelmatrizen

Matrizenscheiben-Segmente

bis g11

79 Stationen-EU19
@22-Matrizen x 22,22 hoch
max. Fllltiefe 18 mm

max. Leistg.: 1.137.600 Tabl/h

bis g11
75 Stationen-EU19

max. Fulltiefe 22 mm
max. Leistg.: 1.080.000 Tabl/h

bis 813

73 Stationen-EU19
@24-Matrizen x 22,22 hoch
max. Filltiefe 18 mm

max. Leistung: 700.800 Tabl/h

bis 816

61 Stationen-EU19
230,16-Matrizen x 22,22 hoch
max. Fllltiefe 18 mm

max. Leistung: 585.600 Tabl/h

bis 218
75 Stationen-EU19

max. Fulltiefe 22 mm
max. Leistung: 720.000 Tabl/h

bis 825

49 Stationen-EU1*
©38,1-Matrizen x 23,8 hoch
max. Filltiefe 20 (22) mm
max. Leistung: 470.400 Tabl/h

bis 825
55 Stationen-EU1“

max. Fulltiefe 22 mm
max. Leistung: 528.000 Tabl/h

bis 825

49 Stationen-EU1“-441
©38,1-Matrizen x 23,8 hoch
max. Filltiefe 20 (22) mm
max. Leistung: 470.400 Tabl/h

bis 825
55 Stationen-EU1“- 441

max. Fulltiefe 22 mm
max. Leistung: 528.000 Tabl/h

fur Oblong-Tabletten

fur Oblong-Tabletten

Einzelmatrizen

Matrizenscheiben-Segmente

bis g11

79 Stationen-EU19
@22-Matrizen x 22,22 hoch
max. Fllltiefe 18 mm

max. Leistg.: 1.137.600 Tabl/h

bis g11
75 Stationen-EU19

max. Fulltiefe 22 mm
max. Leistg.: 1.080.000 Tabl/h

bis 813

73 Stationen-EU19
@24-Matrizen x 22,22 hoch
max. Filltiefe 18 mm

max. Leistung: 700.800 Tabl/h

bis 816

61 Stationen-EU19
230,16-Matrizen x 22,22 hoch
max. Filltiefe 18 mm

max. Leistung: 585.600 Tabl/h

bis 218
75 Stationen-EU19

max. Fulltiefe 22 mm
max. Leistung: 720.000 Tabl/h

bis 825

49 Stationen-EU1*
©38,1-Matrizen x 23,8 hoch
max. Filltiefe 20 (22) mm
max. Leistung: 470.400 Tabl/h

bis 825
55 Stationen-EU1“

max. Fulltiefe 22 mm
max. Leistung: 528.000 Tabl/h

bis 825

49 Stationen-EU1“-441
©38,1-Matrizen x 23,8 hoch
max. Filltiefe 20 (22) mm
max. Leistung: 470.400 Tabl/h

bis 825
55 Stationen-EU1“- 441

max. Fulltiefe 22 mm
max. Leistung: 528.000 Tabl/h

m Steht an einer 3200¢ an jeder Station

eine Verpackungsmaschine, so kann
es vorkommen, daR eine davon, aus
Grinden, die in der Verpackungsma-
schine liegen, stoppt und die andere
weiterlauft. Mit der Option “Einseitiger
Produktionsbetrieb” ist es mdglich,
daf nur auf einer Station der Presse
weiterproduziert wird.

Nutzen bei der Produktion von Ein-
schichttabletten: Erfolgt die Pressen-
beschickung tber zwei Container, die
fast nie gleichzeitig leer werden und
der erste ist leer gefahren, kann auch
die Restmenge aus dem zweiten noch
zu Ende produziert werden.

Da die 3200:¢ eine doppeltgespiegelte
Presse ist, kann die Funktion “Einseiti-
ger Produktionsbetrieb” auch bei
Ausfall von Komponenten auf einer
Seite genutzt werden, wenn der Wei-
terbetrieb halbseitig moglich ist.
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