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FETTE

COMPACTING



together

i

> GebUndeltes Fachwissen: Zugriff
auf mehr als 75 Jahre Tablettiererfahrung
> Sicher entscheiden: Die digitale Basis
far Ihre fundierte Prozessplanung

Erweitertes Service-
angebot entlang E D
der Prozesskette:

i

» Formulierungsberatung: Kompetente
Unterstltzung dank pharmazeutischer
Expertise

> Material verstehen: Préazise Charakteri-
sierung lhrer Wirk- und Hilfsstoffe

» Testen ohne Risiko: Einsatz von Emulatoren
» Kontrolle behalten: Entwicklung
maBgeschneiderter Kontrollstrategien
> Daten nutzen: Nahtlose Integration
von Prozessanalytik (PAT)

Gemeinsam effizienter -
vom Labor bis zur Produktion

Seit mehr als 75 Jahren definiert

Fette Compacting Préazision in der industriellen
Tablettenherstellung neu. Als Weltmarkt-
fUhrer flr integrierte Lésungen in der OSD-
Produktion (Oral Solid Dosage) verschaffen
wir lhnen entscheidende Wettbewerbsvorteile.
Unser Portfolio reicht von hocheffektiven
Tablettenpressen bis hin zu spezialisierten
Containment-Lésungen und Prozess-Equip-
ment.

Doch Technik ist nur ein Teil unserer DNA.
Unter dem Leitsatz ,Together — from lab

to production” begleiten wir Sie Uber den
gesamten Lebenszyklus lhrer Produkte:
Von der ersten Formulierung im Labor tGber
den Technologietransfer bis zur kommer-
ziellen Produktion.

> Einfach skalieren: Sicherer Ubergang
von Entwicklung in Produktion
» Zulassung meistern: Unterstitzung
bei regulatorischen Hiurden
» Prozesse validieren: Effizienter Transfer
und Absicherung lhrer Prozesse

So finden Sie flr jedes Produkt die optimale
Ldsung und bringen es schneller zur
Marktreife. Mit unserem globalen Netzwerk,
bestehend aus funf Kompetenzzentren in
Deutschland, China, den USA, Indien und
Brasilien, unseren 13 Tochtergesellschaften
sowie Vertretungen in 50 Landern, sind

wir immer genau dort, wo Sie uns brauchen.

Als ganzheitlicher Prozesspartner bieten wir
Ihnen Gesamtlésungen. Ob Pharma, Nutrition
oder Chemie: Wir vereinen individuelle
Beratung mit technologischem Know-how.
So erhalten Sie fUr jede Phase Ihres Produkt-
lebenszyklus maBgeschneiderte, effiziente
Ldsungen und eine Partnerschaft, die echten
Mehrwert schafft.

> Flexibel produzieren: Tablettenpressen
fUr Batch-Betrieb und Continuous
Manufacturing

» Menschen und Umwelt schiitzen:
Passgenaue Containment-L&sungen

> Aus einer Hand: Prozess-Equipment
und Tablettierwerkzeuge

FETTE

» Performance steigern: Produktions-
begleitender Support

» Risiken minimieren: Schwachstellen
frihzeitig erkennen und beheben

» Prozesse verbessern: Entwicklung
individueller Optimierungsstrategien

COMPACTING
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Prozesskontinuitat, Qualitat
und Einfachheit -
Made by Fette Compacting

4.0

Eine Quelle. Ein System.

+ Komplettlésungen aus einer Hand — optimal
auf unsere Tablettenpressen abgestimmt

+ Ein abgestimmtes Portfolio entlang der
gesamten Prozesskette

Nahtlose Integration

+ Keine Schnittstellenprobleme: Unser
Prozessequipment arbeitet optimal
mit unseren Kernsystemen zusammen

+ Aufeinander abgestimmte Schnittstellen
vereinfachen Installation, Bedienung und
Produktwechsel

Gemeinsam stark

+ Wir arbeiten mit fihrenden Partnern
zusammen — flr bewahrte Qualitat und
zuverlassige Technologie

+ Wir verbinden Fachkompetenz mit dem
System-Know-how von Fette Compacting

Geringere Komplexitat

+ Ein Ansprechpartner, eine Servicestruktur,
ein zuverlassiger Partner

+ Weniger Schnittstellen und Zustandigkeiten
reduzieren den Koordinationsaufwand
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Prozess-Equipment

Zuverlassig und einfach zu bedienen

Rohmaterialzufuhrung

Vakuumférdersysteme flr den hygienischen
Transfer von Pulvern und Granulaten in den
Produktionsprozess.

+ Forderung in DUnn- und Dichtstrom

+ Schonender, staubdichter Produkttransfer

+ Unterstitzt die Vermeidung von
Entmischung und Produktschaden

+ Flexible Integration in pharmazeutische
Prozesse

Entstauber

Entfernt Staub nach dem Tablettieren und
schiitzt nachgelagertes Prozess-Equipment
und erfullt die Anforderungen moderner
GMP-Standards.

+ Schonender vertikaler Transport zum Schutz
der Tabletten

+ Werkzeuglose Reinigung fur schnelle
Produktwechsel

+ Modular integrierbar mit Metalldetektoren
oder Sortiersystemen

+ Geeignet fur Hochleistungstablettenpressen

Externe Schmierung

Tragt Schmiermittel direkt auf Stempel und
Matrizenwand auf und verbessert so die
Tablettenqualitat bei reduziertem Schmier-
stoffanteil in der Rezeptur.

+ Reduziert Kleben und hohe AusstoBkrafte

+ Unterstltzt Harte und Aufldsungsverhalten

+ Prazise Applikation synchron zur Tabletten-
produktion

+ Kompaktes, GMP-konformes Design

IPC — Inprozesskontrolle

Automatisierte Prufung wichtiger Tabletten-
parameter wie Gewicht, Harte und Dicke
wahrend der Produktion fUr eine zuverlassige
Prozesskontrolle.

+ Inline-Messung mit Rickmeldung an die
Tablettenpresse

+ Kompakt, einfach zu reinigen und leicht
integrierbar

+ Skalierbar von der einfachen IPC bis zu
erweiterten Lésungen

+ Unterstutzt Datenintegritat und
Closed-Loop-Regelung

Metallkontrolle, Handling &

Teilemanagement

Lésungen fur Metalldetektion, sicheres und
ergonomisches Handling sowie effizientes
Teilemanagement. Fur reibungslose Produkt-
und Formatwechsel.

+ Erkennt magnetische und nicht magnetische
Verunreinigungen

+ Werkzeugloser Rotorwechsel in wenigen
Minuten

+ Sicheres Handling sowie geschutzter
Transport und Lagerung demontierter
Komponenten

+ Reduziert Stillstandzeiten bei Produkt-
und Werkzeugwechseln

IVC — Industrielle Absaugung

Kontinuierliche Absaugung von Staub und
Feinpartikeln an der Tablettenpresse zum
Schutz der Anlagen und zur Gewahrleistung
einer sauberen und sicheren Produktion.

+ Staubabsaugung an Tablettenpresse,
Tablettenablauf und Entstauber

+ HEPA-/ULPA-Filtration fir saubere Abluft

+ ATEX-zertifizierte Ausflhrungen fur
brennbare Staube

+ Robustes Edelstahl-Design, einfach zu reinigen
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Rohmaterialzufuhrung

im Uberblick

Sicherer Materialtransfer fur

eine zuverlassige Produktion

Vakuumfordersysteme erméglichen den
hygienischen und effizienten Transfer von
Pulvern, Granulaten und Tabletten. Je nach
Anwendung unterstitzen Dinnstrom- oder
Dichtstromférderung einen schonenden
Produkttransport, saubere Prozesse und
einen zuverlassigen Materialfluss.

Vakuumfoérderung -
Diinnstrom Piab

Transportiert Pulver, Granulate,
Tabletten und empfindliche Produkte
hygienisch und effizient. Die kompakte
Edelstahlkonstruktion eignet sich fur
anspruchsvolle Prozesse in der Pharma-,
Lebensmittel- und Chemieindustrie.

Vakuumfoérderung -
Dichtstrom FPTS

Foérdert Pulver schonend und staubdicht
im Dichtstrom. Die niedrige Forder-
geschwindigkeit schitzt das Produkt,
verhindert Entmischung und reduziert die
Materialbeanspruchung.

Rohmaterialzufuhrung
Vakuumforderung —
Dunnstrom Piab

Die hochwertigen Vakuumférderer bestehen
aus Edelstahlkomponenten (ASTM 316L)
und erflllen die hohen Hygienestandards
der FDA. Piab-Forderer sind ATEX-zertifiziert
fUr Staub und Gas. Typische Anwendungen
sind der Transfer von Pulvern und Granulaten,
die Beflllung von Form-Fill-Seal-Maschinen,
Mdhlen, Sieben und Mischern sowie das
Be- und Entladen von GroBgebinden. Auch
die Abflllung von Fassern und Sécken, der
Transfer von Tabletten und empfindlichen
Produkten sowie hygienische und kompakte
Anwendungen sind moéglich. Optional stehen

explosionsgeschutzte Varianten zur Verfigung.

Technische Daten

Material

Temperaturbereich - Fordermedium

Temperaturbereich - Umgebung

Gewicht

Oberflachenbeschaffenheit -

allgemeine Oberflache

Oberflachenbeschaffenheit -
produktberiihrende Oberflache

Forderdruck, max.

Forderdruckbereich

Luftverbrauch

Saugleistung

Gerauschpegel

Vakuumniveau

Filterflache

Minimale PartikelgroBe

MaterialchargengréBe

Versorgungsdruck, max. Bodenklappe

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Vakuumférderer aus hochwertigem Stahl,
der den Anforderungen anspruchsvoller
Anwendungen in der Chemie-, Lebensmit-
tel- und Pharmaindustrie gerecht wird

+ COAX®-Technologie: die energieeffiziente
Erzeugung von Vakuum, direkt in der
Pumpe integriert

+ Alle Materialien, die in direkten Kontakt
mit dem Fordergut kommen, entsprechen
den Anforderungen der Verordnung (EG)
Nr. 1935/2004, der Verordnungen (EG)

Nr. 10/2011 und der FDA

+ ATEX-zertifiziert fUr Staub, ATEX-zertifiziert
fir Staub und Gas

+ Stahlsorte EN 1.4404 (AISI 316L) (rostfreier,
séurebestandiger Stahl), mechanisch
poliert

ASTM 316L, Q, EPDM, Q, NBR, PTFE, PE,
PA, Al, SS, PP

0-60°C

5-50°C

12 kg

Ra 0,6
Ra 0,4

0,7 MPa
0,4-0,6 MPa
2,6-3,5NI/s
0,2-12,0 NI/s”

70-73 dBA

60-75 kPa

0,031 m?

0,5 um

2L

0,4 MPa

* Abhangig von Versorgungsdruck und Vakuumniveau.




Rohmaterialzufuhrung
Vakuumforderung —
Dichtstrom FPTS

Die Qualitat kontinuierlicher Prozesse
entscheidet sich an den Schnittstellen

der Gesamtanlage. Die FE CPS integriert
bereits die Dosierung und Mischung mit
hochster Prézision. Damit sich die homo-
gene Mischung auf dem Weg zur Tabletten-
presse nicht entmischt und kein Partikel
die geschlossene Prozesskette verlasst,
hat Fette Compacting gemeinsam mit den
Spezialisten von DEC das Fette Compacting
Powder Transfer System (FPTS) entwickelt.

Das FPTS transportiert die fertige Formu-
lierung vakuumbasiert, entmischungsfrei und
vollsténdig geschlossen zur Tablettenpresse.
Die Technologie basiert auf dem Prinzip

der Dichtstromférderung (Dense Phase
Conveying).

Technische Daten

Volumen Fiillstandssensor
Typisches Sollvolumen
Kammervolumen
Kammerfiillvolumen

Zufihrrate

Max. Férderleistung - ein DEC
Max. Forderleistung - beide DECs
Zykluszeit

Max. Kammeriberlappung

*

Abhangig von der Pressgeschwindigkeit
** Mit KammerUberlappung

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Produktschonung: Geringe Forder-
geschwindigkeit vermeidet Partikelbruch
und Materialabbau
Keine Entmischung: Die homogene
Mischung bleibt Gber die gesamte
Forderstrecke erhalten
Containment: Permanenter Unterdruck
und absolute Staubdichtheit verhindern
den Austritt von Wirkstoffen
Geringer Verschleif: Niedrige Strémungs-
geschwindigkeit minimiert den Abrieb
in Rohrleitungen und Ventilen
Minimale Elektrostatik: Der Verzicht auf
schnelle Luftverwirbelungen reduziert
die elektrostatische Aufladung der Pulver
Energieeffizienz: Ein hohes Produkt-
Luft-Verhaltnis ermdglicht die Férderung
mit geringem Gesamtgasvolumen

3.180 ml

1.590 ml (50 %)

700 ml

ca. 450 ml

ca. 100 ml/s je Seite*
ca. 175 ml/s**

ca. 350 ml/s

ca. 3,56 s

ca.2s

***1,6 s Ansaugen + 1,5 s Ventilumschaltung + 0,5 s Abfallzeit

Externe Schmierung

PKB 4.1

Das PKB 4.1 ist ein System zur externen
Schmierung von Stempeloberflachen und
Matrizenwéanden. Es spriht kontinuierlich
Trockenschmierstoff auf die Tablettierwerk-
zeuge und sorgt so fur eine gleichbleibende
und Uberprifbare Schmierstoffmenge an
der Tablettenoberflache. Damit eignet sich
das System besonders zur Reduzierung
von Problemen wie Deckeln, Kleben, hohen
AusstoBkraften, chemischen Unvertraglich-
keiten mit der Formulierung oder unzu-
reichendem Auflésungsverhalten.

Das System appliziert nur die bendétigte
Schmierstoffmenge und saugt Uberschissiges
Material direkt an der Duse ab. So bleibt die
Produktionsumgebung sauber. Gleichzeitig
|&sst sich der Anteil an Trockenschmierstoff
in der Formulierung reduzieren oder

bei neuen Formulierungen vollstandig
vermeiden.

Technische Daten

Die extern aufgebrachte minimale Schmier-
stoffmenge lasst sich prazise messen und
validieren. Dadurch kann sie unterhalb

des Schwellenwerts fur die Deklaration als
Bestandteil der Formulierung bleiben.

Das System arbeitet sowohl gravimetrisch
als auch volumetrisch und ist dank seiner
speziellen Messzelle weitgehend unempfind-
lich gegenuber externen Vibrationen.

Ihre Vorteile auf einen Blick:

+ Prazise Sprihrate durch hochgenauen
Dosierer

+ Konstante Schmierstoffmenge durch
Venturi-Druckregelung

+ Nachrustbar an bestehenden Tabletten-
pressen

+ FUr ein- und doppelseitige Tablettenpressen

+ Schnelle und einfache Demontage und
Reinigung

+ Hohe Unempfindlichkeit gegentber
externen Vibrationen

1.288 mm

602 x 944 mm

130 kg

1-28 mm
0,17-21,691/h

6 -8 bar

KS4

<80dB
110V/230V £10%
50 Hz/60 Hz
POM-C - PU - Silikon
Edelstahl 304
Geburstet 320

Ja

Verflgbar

Verflgbar

Standard
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Entstauber im Uberblick
Staubabsaugung und Entgraten.
Schnell und effektiv.

eRange

Schonende Tabletten-
entstaubung mit hoher
Prozesstransparenz,
robuster Bauweise und
einfacher Reinigung.

0,60-0,75
Mio. Tabletten/h

708-1.335 mm

@4-25 mm

iRange

Modulare Tablettenentstauber
verbinden effiziente Entstau-
bung mit integrierter Metall-
kontrolle. Sie ermdglichen
einen sicheren Produkttrans-
port, hohe Prozesstransparenz
und eine einfache Reinigung.

3,0-3,1 Mio. Tabletten/h
763-1.879 mm

@2-25 mm

*Basierend auf vergleichbaren runden Tablettenformaten:

Pharma Technology @8 mm; Kramer @9,1 mm.

KDG60 Serie

Schonende Tablettenent-
staubung mit automatischer
Vibrationsregelung flr
konstant stabile Prozess-
bedingungen.

1,3 Mio. Tabletten/h

690-1.430 mm

@4,8-25 mm

KD70 Serie

Robuste und préazise
Entstauber mit hoher
Bestandigkeit gegenuber
Temperatur und Druck.

1,3-1,8 Mio. Tabletten/h

655-2.205 mm

@4,8-25 mm

Entstauber
eFlex

Die eFlex-Serie umfasst Tablettenentstauber
und basiert auf einer neuen Generation
segmentierter, modular aufgebauter Spiralen
aus Tritan Copolyester. Jedes Spiralenseg-
ment lasst sich einzeln entnehmen und
ermoglicht so eine einfache Handhabung
und Reinigung. Das Material ist robust und
vollsténdig transparent.

Die transparenten Segmente ermdglichen
wahrend des gesamten Prozesses eine
360°-Sicht auf die Tabletten.

VergroBerte umlaufende Absaugkanéle und
zentrale Luftdlisen entfernen Uberschussiges
Pulver direkt wéhrend der Entstaubung.

Der Transport bis zum Auslauf dauert nur
wenige Sekunden und sorgt flr eine hohe
Entstaubungsleistung.

Technische Daten
Einlaufrutsche

Auslaufrutsche

ProduktgroBenbereich
Selbstentleerung

Erforderlicher Absaugvolumens
Erforderliche Druckluft
Gerauschpegel (ohne Produkt)
Stromversorgung

Frequenz

Nichtmetallische Kontaktteile
Oberflachengiite der Kontaktteile
1Q/0Q-Protokoll
Materialzertifikate
Leistung/Geschwindigkeit

Auslaufhéhenbereich

Bei der Konstruktion wurde besonderer Wert
auf einen einfachen Aufbau gelegt. Weniger
Bauteile erleichtern Montage und Demon-
tage und ermdglichen ein werkzeugloses
Handling.

lhre Vorteile auf einen Blick:
StandardmaBig staubdicht
cGMP-konform
FDA-zertifiziertes Hochleistungspolymer
Patentierte Staubabsauglésung
Ergonomisch, effizient und zuverlassig

+ Schnelle Reinigung, einfache Validierung

+ Wartungsfreundlich

+ Geringer Platzbedarf

Flex Connect® @56,3 mm

CEIA: TC ASME BPE 2,5"/
Lock: TC ISO 1127 DN50

@4-25 mm

Ja, ohne Absaugung
150-200 m3/h

40-80 I/ min, min. 4,5 bar
< 68 dB(A)

110/230V +10%

50/60 Hz

Tritan MX 711/POM-C/ Silikon
Ra < 0,8 ym

verflgbar

verfligbar

600.000 Tabletten/h
708-1.335 mm




Entstauber
elec

Die eTec-Serie umfasst Tablettenentstauber
mit einer segmentierten Spirale aus Edelstahl
316L und zeichnet sich durch eine hohe
Robustheit aus.

Die vollstandig transparente Abdeckung
ermdglicht jederzeit freie Sicht auf die
Tabletten im Prozess. VergréBerte umlaufende
Absaugkanéle und zentrale Luftdisen
entfernen Uberschissiges Pulver direkt
wéhrend der Entstaubung. Innerhalb
weniger Sekunden gelangen die Tabletten
zum Auslauf — bei gleichzeitig hoher
Entstaubungsleistung.

Technische Daten

Bei der Konstruktion wurde besonderer
Wert auf einen einfachen Aufbau gelegt.
Weniger Bauteile erleichtern Montage und
Demontage und ermdglichen ein werkzeug-
loses Handling.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Standardmé&Big staubdicht

+ Ergonomisch, effizient und zuverléassig
+ cGMP-konform

+ Schnelle Reinigung, einfache Validierung
+ FDA-zertifiziertes Hochleistungspolymer
+ Wartungsfreundlich

+ Patentierte Staubabsauglésung

+ Geringer Platzbedarf

Einlaufrutsche

Flex Connect® @56,3 mm

Auslaufrutsche

CEIA: TC ASME BPE 2,5"/
Lock: TC ISO 1127 DN50

ProduktgroBenbereich

@4-25mm

Selbstentleerung

Ja

Erforderlicher Absaugvolumenstrom

150-200 mé/h

Erforderliche Druckluft

40-80 |/ min, min. 4,5 bar

Gerduschpegel (ohne Produkt) < 68 dB(A)

Stromversorgung 110/230V +10%

Frequenz 50/60 Hz

Nichtmetallische Kontaktteile Tritan MX 711/POM-C/ Silikon
Oberflachengiite der Kontaktteile Ra < 0,8 ym

1Q/0Q-Protokoll Verflgbar

Materialzertifikate Verflgbar
Leistung/Geschwindigkeit 750.000 Tabletten/h
Auslaufhéhenbereich 708-1.075 mm

IFlex

Der iFlex-Entstauber kombiniert patentierte
Entstaubungstechnologie mit einem
integrierten Metalldetektor, um Produkt-
qualitat, Einhaltung gesetzlicher Vorschriften
und Effizienz zu gewéhrleisten. Transparente,
modulare Segmente aus Tritan Copolyester
sorgen fur Robustheit, freie Sicht auf den
Prozess, schnelle Reinigung und flexibel
einstellbare Férderhéhen.

Der modulare Aufbau ermdglicht unterschied-
liche Hohenkonfigurationen. VergroBerte
Absaugkanéle und zentrale Luftdisen
sorgen fur eine hohe Entstaubungsleistung.
Die Tabletten werden entgegen einem
Vakuumluftstrom nach oben geférdert.
Dabei wird der Staub aufgewirbelt, abge-
saugt und in einer separaten Kammer
gesammelt, bevor die Tabletten die Metall-
kontrolle passieren.

Technische Daten

Ein selbstregulierender Vibrationssockel
und das modulare, staubdichte Design
ermdglichen eine Anpassung des Contain-
ment-Levels von ,Dust-Tight“ auf ,High
Containment®. Der iFlex I&sst sich einfach
bedienen und warten. Als Pharma-4.0-
fahige Losung integriert er sich nahtlos

in digitalisierte Produktionsumgebungen.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Standardmé&Big staubdicht

+ cGMP-konform

+ FDA-zertifiziertes Hochleistungspolymer
+ Patentierte Staubabsauglésung

+ Ergonomisch, effizient und zuverlassig
+ Schnelle Reinigung, einfache Validierung
+ ATEX-zertifiziert

Einlaufrutsche

Flex Connect® @56,3 mm

Auslaufrutsche

TC ASME BPE 2,5"

ProduktgréBenbereich

@4-25 mm

Selbstentleerung

Ja

Erforderlicher Absaugvolumenstrom

150-200 m3/h

Erforderliche Druckluft

80-350 I/ min, min. 4,5 bar

Gerauschpegel (ohne Produkt) < 68 dB(A)

Stromversorgung 110/230V £ 10%

Frequenz 50/60 Hz

Nichtmetallische Kontaktteile Tritan MX 711 /POM-C/ Silikon
Oberflachengiite der Kontaktteile Ra < 0,8 ym

1Q/0Q-Protokoll Verfligbar

Materialzertifikate Verflgbar
Leistung/Geschwindigkeit 3.000.000 Tabletten/h
Auslaufh6henbereich 763-1.879 mm
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Entstauber
ITec

Der iTec-Entstauber kombiniert hochwertige
Spiralen aus Edelstahl 316L mit der patenti-
erten Flex-Connect-Metallkontrolltechnologie,
um eine zuverlassige Entstaubung, einen
geschlossenen Materialtransport und
maximale Konformitat zu gewahrleisten.

Das modulare, durchgehend WIG-ge-
schweiBte 275-mm-Segment lasst sich
einfach demontieren, reinigen und validieren.
Transparente Abdeckungen und Turm-
segmente ermdglichen dabei jederzeit

freie Sicht auf den Prozess.

Far eine zuverlassige Produktqualitat
integriert der iTec eine vibrationsfreie
Metallkontrolle, die Edelstahlpartikel bis zu
einer GréBe von 0,4 mm erkennt.

Technische Daten

Das System gewébhrleistet eine gleichblei-
bende Leistung bei allen Tablettenformen
und -gréBen und ist dabei einfach zu
bedienen und zu warten. Automatische
Selbstentleerung, anwenderfreundliches
Handling und die nahtlose Pharma-4.0-
Anbindung machen den iTec zu einer
leistungsfahigen Losung fur effiziente,
sichere und regelkonforme Prozesse.

lhre Vorteile auf einen Blick:
StandardmaBig staubdicht
cGMP-konform

FDA-zertifiziertes Hochleistungspolymer
Patentierte Staubabsauglésung
Ergonomisch, effizient und zuverlassig
Schnelle Reinigung, einfache Validierung
+ ATEX-zertifiziert

o+ o+ o+ o+ o+

Einlaufrutsche

Flex Connect® @56,3 mm

Auslaufrutsche

TC ASME BPE 2,5"

ProduktgréBenbereich

@4-25 mm/Microtabs @2 mm

Selbstentleerung

Ja

Erforderlicher Absaugvolumenstrom

150-200 m3/h

Erforderliche Druckluft

80-350 I/ min, min. 4,5 bar

Gerauschpegel (ohne Produkt) < 70 dB(A)

Stromversorgung 110/230V £ 10%

Frequenz 50/60 Hz

Nichtmetallische Kontaktteile Tritan MX 711 /POM-C/ Silikon
Oberflachengiite der Kontaktteile Ra < 0,8 ym

1Q/0Q-Protokoll Verfligbar

Materialzertifikate Verflgbar

Leistung/Geschwindigkeit

3.100.000 Tabletten/h

Auslaufhéhenbereich

764 -1.605 mm

KD6015

Tablettenentstauber mit einzigartiger
Beschleunigungsregelung, kombinierbar mit
einem Metalldetektor von CEIA, Lock oder
Safeline. Eine kostenglnstige Alternative zu
High-End-Entstaubern fir Anwendungen mit
reduziertem Funktionsumfang.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Férderhdhen von 250 bis 750 mm

+ Verbesserte Entstaubung und Entgratung
durch das optimierte Zusammenspiel
von Vibration, Staubaufwirbelung, Luft
und Vakuumabsaugung

+ Beschleunigungssensor fur konstante
Vibration unabhangig von der Tabletten-
menge im Entstauber

Technische Daten

+ Sehr hohe Forderleistung

+ Optimale Sicht auf die Tablettenbewegung
durch abnehmbares Sichtfenster

+ Einfache H6henverstellung und
360°-Drehbarkeit am Tabletteneinlauf

+ Vibrationsfreies Gehause, patentierte
Antriebseinheit

+ Kompakte Bauweise, minimale Stellflache

+ Einfache, werkzeuglose Montage und
Demontage

+ Einfach zu reinigen

Einlaufrutsche

60,3 mm

Auslaufrutsche

@66 mm*

ProduktgréBenbereich

©4,8-25 mm**

Selbstentleerung

Nicht spezifiziert

Erforderlicher Absaugvolumenstrom

100-250 m8/h

Erforderliche Druckluft

50-100 I/ min bei 1,5-2 bar

Gerauschpegel (ohne Produkt)

< 68 dB(A)***

Stromversorgung

100-240 V

Frequenz

50/60 Hz

Nichtmetallische Kontaktteile

Nicht spezifiziert

Oberflachengiite der Kontaktteile

Nicht spezifiziert

1Q/0Q-Protokoll

Nicht spezifiziert

Materialzertifikate

Nicht spezifiziert

Leistung/Geschwindigkeit

1.300.000 Tabletten/h

Auslaufhéhenbereich

690-1.430 mm

* Wert abhangig vom gewahlten Metalldetektor.
**  Bereich basiert auf dokumentierten Leistungswerten fir runde Tabletten;

verarbeitbare Tablettendicke = 2 mm.
*** Gerauschemission in 1 m Abstand.
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Entstauber
KD7015A

Leistungsstarker Tablettenentstauber mit
moderner Technologie und integrierbarer
Metallkontrolle von CEIA oder Lock.

Die Tabletten werden mit einer speziell
entwickelten Beschleunigungsregelung
und Spirale besonders schonend entstaubt
und nach oben gefordert.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Forderh6he von 250 bis 1.500 mm

+ Steuerung von Entstauber, Metalldetektor
und Ausschleuse Uber einen Touchscreen

+ Staubdichtes Sichtfenster

+ Leiser Betrieb mit einem Gerauschpegel
von < 68 dB(A)

+ Beschleunigungssensor fur konstante
Vibration unabhéngig von der Tabletten-
menge im Entstauber

Technische Daten

+ Optimale Sicht auf die Tablettenbewegung
durch schwenkbares und vollstéandig
abnehmbares Sichtfenster

+ Einfache Ho6henverstellung und
360°-Drehbarkeit am Tabletteneinlauf

+ Vibrationsfreies Gehause, patentierte
Antriebseinheit

+ Kompakte Bauweise, minimaler Platzbedarf

+ Einfache, werkzeuglose Montage und
Demontage

+ Einfach zu reinigen

+ Klassifizierung: ATEX Zone Il 2D /- Db 140°C

+ Zertifizierung: OEB 4 (1ug/m3 bis <10 ug/m3)
gemal SMEPAC

+ Optional: HEPA-Filter der Klasse M

Einlaufrutsche TC 2,5"
Auslaufrutsche TC 2,5"
ProduktgréBenbereich @4,8-25 mm**

Selbstentleerung

Nicht spezifiziert

Erforderlicher Absaugvolumenstrom

100-250 m3/h

Erforderliche Druckluft

50-100 I/ min bei 1,5-2 bar

Gerauschpegel (ohne Produkt)

< 68 dB(A)**

Stromversorgung 100-240V
Frequenz 50/60 Hz
Nichtmetallische Kontaktteile POM-C/ Silikon
Oberflachengiite der Kontaktteile Ra < 0,8 pm
1Q/0Q-Protokoll Verflgbar
Materialzertifikate Verfugbar

Leistung/Geschwindigkeit

1.300.000 Tabletten/h

Auslaufhéhenbereich

655-2.165 mm

ok

verarbeitbare Tablettendicke = 2 mm.
*** Gerauschemission in 1 m Abstand.

Bereich basiert auf dokumentierten Leistungswerten flr runde Tabletten;

KD7035A

Leistungsstarker Tablettenentstauber mit
moderner Technologie und integrierbarer
Metallkontrolle von CEIA oder Lock.

Die Tabletten werden mit einer speziell
entwickelten Beschleunigungsregelung
und Spirale besonders schonend entstaubt
und nach oben gefdrdert.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Forderh6he von 250 bis 1.500 mm

+ Steuerung von Entstauber, Metalldetektor
und Ausschleuse Uber einen Touchscreen

+ Staubdichtes Sichtfenster

+ Leiser Betrieb mit einem Gerauschpegel
von < 68 dB(A)

+ Beschleunigungssensor fur konstante
Vibration unabhangig von der Tabletten-
menge im Entstauber

Technische Daten

+ Optimale Sicht auf die Tablettenbewegung
durch schwenkbares und vollstéandig
abnehmbares Sichtfenster

+ Einfache Ho6henverstellung, und
360°-Drehbarkeit am Tabletteneinlauf

+ Vibrationsfreies Gehause, patentierte
Antriebseinheit

+ Kompakte Bauweise, minimaler Platzbedarf

+ Einfache, werkzeuglose Montage und
Demontage

+ Einfach zu reinigen

+ Klassifizierung: ATEX Zone Il 2D/- Db 140°C

+ Zertifizierung: OEB 4(1ug/m3 bis <10 pg/m3)
gemal SMEPAC

+ Optional: HEPA-Filter der Klasse M

Einlaufrutsche TC 2,5"
Auslaufrutsche TC 2,5"
ProduktgréBenbereich @4,8-25 mm**

Selbstentleerung

Nicht spezifiziert

Erforderlicher Absaugvolumenstrom

100-250 m3/h

Erforderliche Druckluft

50-100 I/ min bei 1,5-2 bar

Gerauschpegel (ohne Produkt) < 68 dB(A)***
Stromversorgung 100-240V
Frequenz 50/60 Hz
Nichtmetallische Kontaktteile POM-C/ Silikon
Oberflachengiite der Kontaktteile Ra < 0,8 ym
1Q/0Q-Protokoll Verflgbar
Materialzertifikate Verfligbar

Leistung/Geschwindigkeit

1.800.000 Tabletten/h

Auslaufhéhenbereich

820-2.205 mm

*k

verarbeitbare Tablettendicke = 2 mm.
*** Gerauschemission in 1 m Abstand.

Bereich basiert auf dokumentierten Leistungswerten flr runde Tabletten;
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Inprozesskontrolle im Uberblick
Volle Kontrolle in der Produktion

Automatisierte Echtzeitprifung von
Tabletten wahrend der Produktion
(z. B. Gewicht, Harte, Dicke), um die
Prozesskontrolle und die Einhaltung

der Vorschriften sicherzustellen.

WT50

Automatische Gewichtskontrolle
mit direkter Ruckmeldung an
die Tablettenpresse flr Prozess-
anpassungen in Echtzeit.

bis zu 60 g

sSsotRAX

Weightmaster 7.2

Automatische Gewichtskontrolle

fur Tabletten, Uberzogene Tabletten
und Kapseln mit direkter Anbindung
an die Tablettenpresse.

0,01-50 g

2 Kramer

AT50

Schnelle Prifung von Gewicht,
Dicke, Abmessungen und Harte
far Laboranwendungen und
Online-Tests.

bis zu 60 g

2-20 mm

2-25 mm

2-800 N

sSsotRAX

Checkmaster 4.3 TD

Vollautomatische Prifung zahlreicher
Tablettenformen mit flexibler
Software und direkter Anbindung
an die Tablettenpresse.

0,01-50 g
3-12 mm
3-18 mm

4-400 N*

@ Kramer

Checkmaster X

Kompakte, vollautomatische
Tablettenprifung mit hohem
Durchsatz, intuitiver Bedienung
und schneller Zufhrung fur
Anwendungen bis OEB 4.

0,01-50 g
3-12 mm
3-26 mm

4-400 N**

2 Kramer

Die angegebenen Werte entsprechen dem Messbereich.

* Optional bis 800 N
** Erweitert bis 800 N

iTest

Automatische IPC-Prifung
von Gewicht, Dicke, Harte
und Abmessungen, auch flr
Anwendungen bis OEB 4.

0,01-50 g
3-18 mm
3-25 mm

4-400 N*

+1'+
REEUAEY TECHNOLOGY
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Inprozesskontrolle

WT50

Potenzielle Produktionsprobleme durch
Gewichtsabweichungen lassen sich vermei-
den, ohne dass ein Bediener im Pressraum
anwesend sein muss. Der WT50 kann
vollstandig in die Tablettenpresse integriert
werden und ermoglicht so einen zu 100 %
unbeaufsichtigten Betrieb. Sobald ein
Produktionslauf gestartet wurde, werden

in regelmaBigen Abstdnden automatisch
Proben zum Gewichtstester ausgeschleust.
Der WT50 misst zuverlassig das Gewicht
jeder einzelnen Probe und Ubermittelt

die Ergebnisse in Echtzeit an die Tabletten-
presse, die sich daraufhin automatisch
selbst anpasst.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ ONLINE - Integration mit Tablettenpressen
verschiedener Hersteller flr eine automati-
sche Nachregelung

Technische Daten

+ KOMPAKT - Robuste Bauweise mit
geringer Stellflache fUr minimalen
Platzbedarf

+ ZUFUHRUNG - Niedrige Einlaufhdhe
ermoglicht die Schwerkraftzufiihrung
direkt unterhalb der Probenahmeklappe

+ OPTIONEN - Modularer Aufbau fur
die Anpassung an unterschiedliche
Integrationsanforderungen

+ PRAZISE - Hochprazises Wagemodul mit
erhohter Plattform und programmierbaren
Reinigungsintervallen

+ KALIBRIERUNG - Benutzergefiihrte
Justier- und Verifizierungsverfahren mit
ausgedrucktem Bericht

+ MINDESTGEWICHT — Automatische
Ermittlung des Mindestgewichts (z. B.
USP<41>) am Aufstellungsort

Wigemodul Mettler Toledo®
MaBeinheit mg/g
Messbereich bis zu 60 g
Auflésung 0,1 mg

Messgenauigkeit

Nicht spezifiziert

Wiederholbarkeit

0,2 mg typisch

Linearitatsabweichung

0,4 mg typisch

Stromversorgung

100-240 V/50-60 Hz

Gewicht des Gerats

60 kg

Abmessungen (B x T x H)

450 x 725 x 534 mm

Weightmaster 7.2

Mit dem automatischen Wagesystem
Weightmaster in der IPC-Ausfiihrung lassen
sich Tabletten, Dragees, Kapseln und
vergleichbare Produkte wiegen. Basierend
auf den Tablettenprifsystemen Checkmaster
von Kramer Elektronik verfigt das Standard-
system Uber eine Tablettenvereinzelung

und einen speziellen Transportstern.

Dieser positioniert die Pruflinge prazise

auf der integrierten Waage.

Der Weightmaster 7.2 in der IPC-Ausflhrung
ist mit einer datenbankgestutzten, intuitiven
All-in-One-Touchsoftware ausgestattet

und bendtigt fur die meisten Anwendungs-
bereiche keine zusétzlichen Softwareldsun-
gen mehr. Der Funktionsumfang lasst sich
modular erweitern und an individuelle
Anforderungen anpassen.

Technische Daten

Optional kann das Wagesystem um einen
12-Stationen-Sammler ergénzt werden.
Alle reinigungsrelevanten Teile lassen sich
schnell und werkzeuglos demontieren.
Der Weightmaster 7.2 kann direkt an eine
Tablettenpresse angeschlossen und im
Produktionsbereich eingesetzt werden.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Intuitive Bedienung Uber Touchscreen

+ Modular erweiterbare, datenbankgestttzte
All-in-One-Touchsoftware

+ Schnittstellen: USB und LAN

+ Robuste Konstruktion

+ Vielseitig einsetzbar

Wéagemodul Satorius
MaBeinheit mg
Messbereich 10-50.000 mg

Auflédsung

1 mg/0,1 mg (einstellbar)

Messgenauigkeit

+ 1 mg (stabil)/+ 2 mg (instabil)

Wiederholbarkeit

Nicht spezifiziert

Linearitatsabweichung

Nicht spezifiziert

Stromversorgung

100-240 VAC/50-60 Hz

Gewicht des Gerats

ca. 35 kg

Abmessungen (B x T x H)

477 x 478 x 464 mm
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Inprozesskontrolle

ATS0

Der AT50 verarbeitet unterschiedlichste
Tabletten zuverlassig. Die kompakte
Tischversion wurde flir die anspruchsvollen
Bedingungen in der pharmazeutischen
Produktion und in staubbelasteten Tablettier-
bereichen entwickelt und Uberzeugt im Labor
durch sehr kurze Prifzyklen. So lassen sich
Chargen aus der Produktion schnell prifen
oder Versuchsreihen in Forschung und
Entwicklung automatisieren. Die innovative
Tablettenausrichtung in Kombination mit der
bewahrten Dr. Schleuniger®-Technologie
macht den AT50 zur idealen Ldsung fur die
Laborautomation und fir Online-Prifungen
an der Tablettenpresse. So bleiben die
Ergebnisse Uber Inprozesskontrolle, Qualitats-
kontrolle sowie Forschung und Entwicklung
hinweg vergleichbar.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ 4 PARAMETER - Schnelle und zuverlassige
Prifung von Gewicht, Dicke, L&nge/
Durchmesser und Harte

Technische Daten

+ TISCHGERAT - Priifung mehrerer Chargen
verschiedener Produkte und Formen direkt
auf dem Labortisch

+ TABLETTENAUSRICHTUNG - Zuverlassige
Ausrichtung von langlichen, rauten- und
mandelférmigen Tabletten sowie ovalen,
sechseckigen, dreieckigen und weiteren
Formen

+ ONLINE - Anschluss an die Tablettenpresse
fUr unbeaufsichtigte Online-Prufungen
und automatische Selbstanpassung der
Pressparameter

+ PRAZISION - Hochwertige, robuste
Komponenten fir maximale Genauigkeit
und reproduzierbare Ergebnisse

+ REINIGUNG - Sehr einfache Reinigung
des gut zuganglichen, nach IP52 ge-
schitzten Prifbereichs des Prifgerats

+ DATENINTEGRITAT — Datenmanagement
gemalB den Anforderungen von
21 CFR Part 11

+ QUALIFIZIERUNG - Hochprazises
Werkzeug zur Einstellung und Uberpriifung
der Harte

Gewicht des Gerats

76 kg

Abmessungen (B x T x H)

580 x 730 x 527 mm

Stromversorgung 100-240 V/50-60 Hz
Gewicht - Messbereich bis zu 60 g

Gewicht - Auflésung 0,1 mg

Gewicht - Genauigkeit/ Wiederholbarkeit 0,15 mg Wiederholbarkeit
Dicke — Messbereich 2-20 mm

Dicke - Auflésung 0,01 mm

Dicke - Genauigkeit/Wiederholbarkeit + 0,083 mm Wiederholbarkeit
Durchmesser/Lange - Messbereich 2-25mm
Durchmesser/Léange - Auflésung 0,01 mm

Durchmesser/Lange - Genauigkeit/
Wiederholbarkeit

+ 0,03 mm Wiederholbarkeit

Harte - Messbereich

2-800 N

Harte — Genauigkeit/ Wiederholbarkeit

+ 1 N Wiederholbarkeit

Kalibrierung

statisch /dynamisch

Checkmaster 4.3 TD

Der Checkmaster 4.3 ist ein universelles und
vollautomatisches Tablettenprifsystem, das
auf dem seit langem bewahrten Checkmaster
4.1 basiert — dieser wurde fur den industri-
ellen Einsatz entwickelt und ist weltweit in
der Produktion im Einsatz. Die IPC-Version
ist mit einer datenbankgestltzten, intuitiven
All-in-One-Touchsoftware ausgestattet und
kommt in den meisten Anwendungen ohne
zusatzliche Softwareldsungen aus.

Der Funktionsumfang der Software I&sst sich
modular erweitern und individuell an lhre
Bedurfnisse und Anforderungen anpassen.
Mit dem optionalen Modul ,FDA-21-CFR-
Part-11*“ kénnen die FDA-Vorschriften
erflllt werden. Wie mit dem bewahrten
Checkmaster 4.1 kdnnen runde, ovale,
quadratische und rechteckige Tabletten
sowie zahlreiche Sonderformen gepruft
werden. FUr anspruchsvolle I&ngliche
Tabletten I&sst sich zusatzlich das weltweit
eingesetzte Oblong Centering System
(OZS) integrieren.

Technische Daten

Uber die neue All-in-One-Verbindung lasst
sich die IPC-Version des Checkmaster 4.3
direkt von der Tablettenpresse aus steuern.
Die Probenahme kann wahlweise Uber die
Produktionsmaschine oder die Software-
I6sung TTS11 gesteuert werden.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Intuitive Bedienung Uber Touchscreen

+ Modular erweiterbare, datenbankgestitzte
All-in-One-Touchsoftware

+ Automatische Positionierung der Tabletten

+ Messbereich (Harte) optional bis 1000 N

+ Schnittstellen: USB und LAN

+ Robuste Konstruktion

+ Vielseitig einsetzbar

Gewicht des Gerats

42 kg

Abmessungen (B x T x H)

495 x 624 x 545 mm

Stromversorgung

100-240 VAC/50-60 Hz

Gewicht — Messbereich

10 mg-50g

Gewicht - Auflésung

0,1/1 mg (einstellbar)

Gewicht - Genauigkeit/ Wiederholbarkeit

+ 1 mg (stabil)/ = 2 mg (instabil)

Dicke — Messbereich

3-12 mm

Dicke - Auflésung

0,01 mm

Dicke - Genauigkeit/Wiederholbarkeit

+ 0,05 mm Genauigkeit

Durchmesser/Lange - Messbereich

3-18 mm

Durchmesser/Ldnge — Auflosung

0,01 mm

Durchmesser/Lange - Genauigkeit/
Wiederholbarkeit

+ 0,05 mm Genauigkeit

Héarte — Messbereich

4-400 N std./8-800 N opt.

Harte — Genauigkeit/Wiederholbarkeit

+ 1 N std.

Kalibrierung

statisch / optional dynamisch
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Inprozesskontrolle

Checkmaster X

Der Checkmaster X zeichnet sich durch
ein klares, robustes Gehause, kompakte
Abmessungen und neue Funktionen aus.

SmartFeed, das neue Vereinzelungssystem,
umfasst eine stufenlos gesteuerte Zufuhr-
rinne mit automatisch einstellbarer Neigung.
Dies ermdéglicht eine sehr schnelle Trennung
der Tabletten und erhoht den Durchsatz der
zu messenden Tabletten.

Die 360°-LED-Statusanzeige ermoglicht eine
gute Sichtbarkeit des Systemstatus auch
aus der Entfernung. Dank des einklappbaren
7-Zoll-Touchdisplays und der neuen,
datenbankgestUtzten, intuitiven All-in-One-
Touchsoftware lasst sich das Prifsystem
einfach bedienen und steuern. Um die
Konformitat mit FDA 21 CFR Part 11 zu
gewahrleisten, kann der Funktionsumfang
der Software modular erweitert werden.

Technische Daten

Far eine kontrollierte Entfernung von
Tablettenstaub kann der Checkmaster X
optional mit dem neuen CleanFeed® Modul
ausgestattet werden. Die Abschirmung
wéhrend der Probenentnahme und die
Entstaubung vor der Zufihrung der Tabletten
in das Prufsystem erfolgen automatisch.
Optional steht zudem die automatische
Nivelliereinheit AutoLevel® flr eine optimale
Ausrichtung zur Verfugung. Dank seiner Kon-
struktion erreicht der Checkmaster X im
Vergleich zu &hnlichen Geraten einen um bis
zu 50 % hdheren Durchsatz.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Robuste und kompakte Konstruktion

+ Optionales SmartFeed-System zur
schnellen Trennung der Tabletten

+ 360°-LED-Statusanzeige

+ Modular erweiterbare, datenbankgestitzte
All-in-One-Touchsoftware

Gewicht des Gerats

48 kg

Abmessungen (B x T x H)

538 x 529 x 490 mm

Stromversorgung 100-240 VAC/50-60 Hz
Containment OEB 4
Gewicht - Messbereich 10 mg-50g

Gewicht - Auflésung

0,1/1 mg (einstellbar)

Gewicht - Genauigkeit/ Wiederholbarkeit

+ 1 mg (stabil)/ £ 2 mg (instabil)

Dicke — Messbereich

3-12 mm

Dicke - Auflésung

0,01 mm

Dicke - Genauigkeit/Wiederholbarkeit

+ 0,05 mm Genauigkeit

Durchmesser/Lange — Messbereich

3-26 mm

Durchmesser/Lange - Auflésung

0,01 mm

Durchmesser/Lange - Genauigkeit/
Wiederholbarkeit

+ 0,05 mm Genauigkeit

Harte - Messbereich

4-400 N std./8-800 N opt.

Harte — Genauigkeit/ Wiederholbarkeit

+ 1 N std.

Kalibrierung

statisch / optional dynamisch

| Test

Das iTest ist ein automatisches Inprozess-
kontrollsystem (IPC) der neuen Generation,
das fir die kontinuierliche Uberwachung
kritischer Tabletten- und Kapselparameter
wéhrend der Produktion entwickelt wurde.
Es ist als Stand-alone-L&sung oder integriert
in Anlagen von Pharma Technology verfligbar
und misst Gewicht, Dicke, Harte sowie
Durchmesser oder Lange. Dabei steht es in
kompakter staubdichter Ausfihrung (DT)
oder als Containment-L&sung bis OEB 4 zur
Verflgung.

Technische Daten

Tabletten oder Kapseln werden entnommen
und per Vakuum zum Prifgerat transportiert,
wodurch ein sauberer, staubfreier und
unterbrechungsfreier Prozess gewahrleistet
wird. Die klare Trennung von Produkt- und
Mechanikbereich, der werkzeuglose Zugang
und die turbulenzarme Prifung sorgen fir
hohe Messgenauigkeit, einfache Wartung und
vollstéandige Konformitat mit CFR 21 Part 11.

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Standardmé&Big staubdicht

+ cGMP-konform

+ ATEX-zertifiziert

+ Ergonomisch, effizient und zuverlassig
+ Flexibel integrierbar

+ OPC-UA-fahig

Gewicht des Gerats

80 kg

Abmessungen (B x T x H)

465 x 385 x 1.015 mm

Stromversorgung

100-240 VAC + 10%/50-60 Hz

Containment

DT/OEB 3-4 containment

Gewicht — Messbereich

10 mg-50g

Gewicht - Auflésung

0,1/1 mg (einstellbar)

Gewicht - Genauigkeit/ Wiederholbarkeit

+ 1 mg (stabil)

Dicke — Messbereich

3-18 mm

Dicke - Auflésung

0,01 mm

Dicke - Genauigkeit/Wiederholbarkeit

+ 0,05 mm Genauigkeit

Durchmesser/Lange — Messbereich

3-25 mm

Durchmesser/Ldnge — Auflésung

0,01 mm

Durchmesser/Léange - Genauigkeit/
Wiederholbarkeit

+ 0,1 mm Genauigkeit

Héarte — Messbereich

4-400 N/8-800 N ext.

Harte — Genauigkeit/Wiederholbarkeit

+2 N/+ 4 Nat 800N

Kalibrierung

statisch / optional dynamisch
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Industrielle Absaugung

im Uberblick

Leistungsstark, zuverlassig

und langlebig

Nilfisk Absaugsysteme sorgen fur saubere,
staubarme Prozesse in der Tablettenproduk-
tion. Sie erfullen hohe Anforderungen an
Hygiene und Langlebigkeit im industriellen
Umfeld. Effiziente Filtration, einfache Reini-
gung und zuverlassige Leistung unterstitzen
einen kontinuierlichen Produktionsbetrieb.

T40W+

Der T40W+ ermdglicht eine schnelle
und effiziente Reinigung in indus-
triellen Produktionsumgebungen.
Das modulare System lasst sich

an unterschiedliche Anforderungen
anpassen und ist optional auch

fur explosionsgefahrdete Bereiche
erhaltlich.

489 m3/h

190 mbar

4 kW

3707/10

Der leistungsstarke Industriesauger
3707/10 ist fur den Dauerbetrieb
und groBe Materialmengen
ausgelegt. Eine groBe Filterflache,
robuste Technik und flexible
Konfigurationsmdglichkeiten
gewahrleisten zuverlassige
Reinigungsprozesse.

810 m3/h

250 mbar

7,5 kW

FSU 1311

Die FSU 1311 dient als zentrale
Saugeinheit fur fest installierte
Absaugsysteme. Sie kann
mehrere Absaugstellen gleich-
zeitig versorgen und ermoglicht
eine effiziente Reinigung von
Produktionslinien und Anlagen.

siehe Leistungskurve

siehe Leistungskurve

12,9 KW bei 87 Hz

Industrielle Absaugung
T40W+

Die einfache Bedienung des TPLUS macht
Reinigungsarbeiten schneller und effizienter
und reduziert gleichzeitig den Ressourcen-
einsatz. Der Industriesauger TPLUS bietet
innovative funktionale Lésungen, die
Bediener von Beginn an unterstitzen:

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ AKTIVE SICHERHEIT: ATEX-Modelle
(optional) erméglichen ein Arbeiten in
absoluter Sicherheit, selbst in explosions-
geféhrdeten Bereichen. Zudem reduziert
der Edelstahlbehalter das Risiko einer
Funkenbildung. Ausfihrungen der Staub-
klassen L, M und H sind mit geeigneten
Filtern zur Aufnahme gesundheitsgefahr-
dender Staube ausgestattet.
INDIVIDUELL UND MODULAR: Die
TPLUS-Serie ist modular aufgebaut und
passt sich den unterschiedlichen Anforde-
rungen von Fertigungsunternehmen an.
Zur Ausstattung z&hlen unter anderem
elektrische Filterabreinigung, Filterpatro-
nen, Behalter mit 50 oder 100 Litern,

Technische Daten

Spannung

Frequenz

Nennleistung

Stromaufnahme

IP-Schutzklasse
Luftvolumenstrom ohne Schlauch
Max. Unterdruck
Schalldruckpegel in 1,5 m Abstand
Behdltervolumen

Hauptfiltertyp

Hauptfilterflache
Hauptfilterabreinigung
Absolutfilter

Material

Einlass

Auslass

Abmessungen (L x B x H)
Gewicht des Geréts

Steuerung

Longopac® System, Edelstahlausfiihrung,

Zyklonplatte oder Gitter und Ventil, vor-

oder nachgeschaltete Absolutfilter, ein

Feststoff-Absperrsystem sowie weitere

Optionen.

VORTEILE IM ARBEITSALLTAG: Zu den

Zielen von Nilfisk gehért es, die Arbeits-

bedingungen und die Zufriedenheit der

Mitarbeiter zu verbessern. Die Philosophie,

die die Entwicklung dieser Baureihe

gepragt hat, ist die Einsparung von Zeit

und Aufwand. Dieses Ziel wurde durch

folgende Merkmale erreicht:

+ Abnehmbarer Behalter auf Rollen fur
einfaches Entleeren

+ GroBe Réder fur gute Man&vrierbarkeit
des Industriesaugers, auch auf unebe-
nen Bdéden

+ Vakuummeter zur Kontrolle der Filter-
leistung

+ Filterabreinigung fur eine schnelle
Filterreinigung und geringeren War-
tungsaufwand.

400 V

50 Hz

4 kW
9,5A
IP55

489 m3/h
190 mbar
71 dB(A)
50|

3 x antistatische Filterpatronen der Staubklasse M

5,256 m?

Automatische Druckluftabreinigung
ULPA U15

Lackierter Stahl / optional AISI 304
Clamp 4"/80 mm

1.350 x 600 x 1.600 mm

200 kg

Fernstart/-stopp




Industrielle Absaugung

3707/10

Die Industriesauger der Serie 3707 sind
leistungsstark, robust und zuverlassig.
Damit eignen sie sich besonders fir den
kontinuierlichen Einsatz und anspruchsvolle
Reinigungsaufgaben. Die groBe Filterflache
und das hohe Behaltervolumen ermdglichen
lange Betriebszeiten ohne Unterbrechung.
Diese Industriesauger gehdren zu den
meistgefragten Loésungen in der Schwer-
industrie und setzen dank der folgenden
Merkmale technologische Standards:

LEISTUNG: Die Gerate sind mit einer
wartungsarmen Drehstrom-Saugeinheit
ausgestattet. Durch die direkte Kopplung
von Motor und Lufter kommt das System
ohne zusatzliche Kraftibertragung aus.

So lassen sich auch groBe Mengen schwerer
Materialien Uber groBere Distanzen zuver-
lassig aufnehmen.

SICHERHEIT: Die groBe Filterflache in Stern-

form gewahrleistet eine lange Betriebsdauer.
Fir gefahrliche Staube, hohe Temperaturen

Technische Daten

und sehr feine Partikel stehen unterschied-
liche Filter zur Verfligung. Eine manuelle oder
elektrische Filterabreinigung sorgt dafr,
dass die Filterleistung stets auf hohem
Niveau bleibt. Ein Vakuummeter Uberwacht
kontinuierlich den Filterzustand.

KOMFORT: Der Behalter lasst sich dank
des praktischen Entriegelungssystems leicht
abnehmen. Der Schaltkasten verflgt Uber
Ein-/Aus-Tasten, einen Betriebsstunden-
zéhler und eine Vakuumanzeige. Die beiden
groBen hinteren Lenkrollen mit Bremsen

und Vulkollan-Bereifung erméglichen eine
einfache Mandvrierbarkeit des Absaug-
gerats.

ANPASSUNG AN KUNDENBEDURFNISSE:
Es sind Ausfihrungen aus Edelstahl und
ATEX-Versionen (optional) erhaltlich.
unterschiedliche Leistungen, GréBen und
Behaltervolumen kénnen auf Anfrage
geliefert werden.

Spannung 400 V
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 7,5 kW
Stromaufnahme 15,7 A
IP-Schutzklasse IP55
Luftvolumenstrom ohne Schlauch 810 m3/h
Max. Unterdruck 240 mbar
Schalldruckpegel in 1,5 m Abstand 78 dB(A)
Behéltervolumen 1251

Hauptfiltertyp

4 x antistatische Filterpatronen der Staubklasse M

Hauptfilterflache

7 m2

Hauptfilterabreinigung

Automatische Druckluftabreinigung

Absolutfilter

HEPA H14

Material Lackierter Stahl/optional AISI 304
Einlass Clamp 4"/100 mm
Auslass -

Abmessungen (L x B x H)

1.600 x 800 x 2.100 mm

Gewicht des Gerits

330 kg

Steuerung

Fernstart/-stopp

FSU 1311

Die FSU ist eine stationédre Saugeinheit und
bildet das Herzstlck eines zentralen Absaug-
systems. Damit lassen sich Produktionslinien,
Boden und Anlagen wahrend oder nach der
Produktion reinigen — auch im kontinuierlichen
Betrieb. Allgemeiner gesagt handelt es sich
um ein System, das geeignet ist, bei Bedarf
mehrere Absaugstellen gleichzeitig mit

dem erforderlichen Luftvolumenstrom und
Unterdruck zu versorgen und eignet sich
auch fur groBere Entfernungen. Die FSU ist
damit eine flexible Lésung fur fest installierte
Absaugsysteme.

Technische Daten

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Entwickelt, um mit modularen Lésungen
maximale Effizienz zu erzielen und
unterschiedliche Kundenanforderungen
abzudecken.

+ Unterstltzt Sauberkeit und Hygiene
wahrend und nach des Produktions-
prozesses.

+ Mit zahlreichen Zubeh&roptionen individuell
konfigurierbar

+ Durch die moderne, innovative Steuerung
lasst sich eine flexible Anpassung an
unterschiedliche Prozessanforderungen
ermoglichen, um den unterschiedlichen
Kundenanforderungen gerecht zu werden.

+ Bei Bedarf entwickelt Nilfisk gemeinsam
mit dem Kunden eine anwendungsspezi-
fische L6sung.

Spannung

480 V

Frequenz

25-87 Hz

Nennleistung

12,9 kW bei 87 Hz

Stromaufnahme 12,9 A bei 87 Hz
IP-Schutzklasse IP55
Luftvolumenstrom ohne Schlauch 478-1.110 m%h
Max. Unterdruck 265 mbar
Schalldruckpegel in 1,5 m Abstand 78 dB(A)
Behaltervolumen 1251

Hauptfiltertyp

4 x antistatische Filterpatronen der Staubklasse M

Hauptfilterflache

7 m?

Hauptfilterabreinigung

Automatische Druckluftabreinigung

Absolutfilter

HEPA H14

Material Lackierter Stahl/optional AISI 304

Einlass Tri-Clamp 4"/D100 mm

Auslass D150 mm

Abmessungen (L x B x H) 1.800x780x700 & 1.020x1.270x1.454 mm
Gewicht des Gerits 98 & 376 kg

Steuerung

HMI/ Frequenzregelung
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Metallkontrolle, Handling &
Teillemanagement im Uberblick
Sichere und effiziente Prozesse,
damit alles in Bewegung bleibt

Von der Metallkontrolle und dem Rotor-
handling bis zu Transport, Lagerung und
Bereitstellung von Maschinen- und Format-
teilen unterstitzen die Lésungen von

Fette Compacting sichere, ergonomische
und effiziente Ablaufe in Produktion und
Produktwechseln.

CEIA THS/PH21 N

Erkennt magnetische und nichtma-
gnetische Metallverunreinigungen mit
hoher Empfindlichkeit. Die robuste
Edelstahlkonstruktion gewéhrleistet
eine zuverlassige Qualitatskontrolle
in der pharmazeutischen Produktion.

Handling System Comfort

Mobiles Handlingsystem flr sichere
und ergonomische Rotorwechsel.
Austauschbare Anbauteile ermdglichen
den flexiblen Einsatz an verschiedenen
Tablettenpressen oder als Hubwagen.

Service Cart

Mobile Konstruktion aus Edelstahl
far den sicheren Transport, die
Lagerung und die Wartung von
Baugruppen. Schitzt wertvolle
Komponenten wie Rotoren oder
Dosierer und erleichtert das
Handling.

FETTE

COMPACTING

Parts Master

Der Parts Master unterstitzt den
sicheren Transport, die Reinigung
und die Bereitstellung von Maschinen-
und Formatteilen. Seine universelle
Plattform eignet sich flr verschiedene
Modelle der i und p Serie und
vereinfacht den Produktwechsel

im Produktionsalltag.

FETTE

COMPACTING

32133



Metallkontrolle, Handling &
Teilemanagement
CEIA THS/PH21 N

Leistungsstarkes Metallkontrollsystem mit
hoher Empfindlichkeit, robuster Zuverlassig-
keit und nahtloser Integration in bestehende
Produktionslinien. Das hygienische, SPS-
kompatible Design, die schnelle Validierung
sowie transparente Alarm- und Diagnose-
funktionen unterstitzen GMP-konforme
Prozesse und tragen dazu bei, Produktions-
fehler zu minimieren.

Technische Daten

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Extrem hohe Empfindlichkeit gegenulber
allen magnetischen und nichtmagnetischen
Metallen, einschlieBlich Edelstahl

+ 500 Produktprofile, wahlbar Uber lokale
Programmierung oder Netzwerksoftware

+ 10.000 speicherbare Ereignisse

Kontrastreiches OLED-Grafikdisplay

Lokale Programmierung: 16 Edelstahl-

tasten, davon 3 mit Doppelfunktion

+ Schnellzugriffstaste zur schnellen Pro-
grammierung von Benutzerparametern

+ o+

OffnungsgroBe

90 x 25 mm /100 x 40 mm

Empfindlichkeit - Offnung 100 x 40 mm

Fe 0,25 mm/Non-Fe 0,30 mm/
SS8316 0,40 mm

Empfindlichkeit - Offnung 90 x 25 mm

Fe 0,22 mm/Non-Fe 0,28 mm/
SS316 0,37 mm

Gespeicherte Produktrezepte

500

Ereignisspeicher Metalldetektor

10.000 Ereignisse

Display

Grafik-OLED, 128 x 64 pixels

Tasten

16 Tasten, 3 mit Doppelfunktion

Dateneingabe

Alphanumerisch

Schnellzugriffsfunktion

Ja

Handling System Comfort

Das neue Handlingsystem ist eine logische
Weiterentwicklung des bestehenden
Konzepts, den Rotorwechsel in Tabletten-

pressen so einfach wie moglich zu gestalten.

Diese Version fuhrt dieses Konzept noch
einen Schritt weiter: Austauschbare Arme
ermoglichen den Einsatz an unterschied-
lichen Pressentypen bei gleichzeitig
kompakter Bauweise und bendtigt somit
nur minimalen Platz. Der Verlangerungsarm
ist mit der x090i sowie der Fx0i/x200i
kompatibel. Zusatzliche Gabelzinken
erweitern die Einsatzmoglichkeiten, in denen
das Handlingsystem nicht fur einen Rotor-
wechsel genutzt wird. Diese zusatzlichen
Funktionen machen die Arbeit mit dem Sys-
tem noch komfortabler und unkomplizierter.

Technische Daten

lhre Vorteile auf einen Blick:

+ Fernsteuerung fUr prazises Positionieren

+ Kompaktes, mobiles Design — leicht zu
mandvrieren und zu reinigen

+ Werkzeuglos wechselbare Arme/
vielseitige Einsatzmoglichkeiten

+ Hubkraft von bis zu 600 kg fir Rotoren/
bis zu 1.000 kg fur Paletten

+ Zwangslenkung und Feststellbremse

+ StandardméaBig in Schutzart IP66

Handling System Comfort

Tragfahigkeit mit Gabeln 1.000 kg
Gesamthdhe 1.730 mm
Hubhdhe 1.400 mm
Absenkhdhe 90 mm
Gesamtbreite 720 mm
Lange ohne Gabeln 532 mm
Gabellange 1.150 mm
AuBerer Gabelabstand 560 mm
Gabelbreite 163 mm
Gesamtlédnge mit Gabeln 1.715 mm
Lastschwerpunktabstand 575 mm
Einfahrlange 1.008 mm
Arbeitsgangbreite 2.200 mm*
Lenkwinkel 180°
Hubgeschwindigkeit 0,07 m/s
Senkgeschwindigkeit, 0,08 m/s
unbeladen

Gewicht ohne Batterie 222 kg
Batterie 12V, 70 Ah/20 h - 20,5 kg
Schutzklasse IP66

* Tests zeigen, dass 1.590 mm ausreichend sind.

Technische Daten -
Verldangerungsarm

Tragfahigkeit 600 kg
Hubhdhe 1.728 mm
Absenkhdhe 418 mm
Gesamtbreite 222 mm
Breite Verlangerungsarm 120 mm
Gabellange 961 mm
Lastschwerpunktabstand 720 mm
Gewicht 49 kg
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Metallkontrolle, Handling &
Teilemanagement
Service Cart

Der Service Cart wurde fir maximale
Flexibilitat, Sicherheit und einfaches Handling
entwickelt. Er bietet eine zuverlassige
Ldsung fur den Transport, die Lagerung und
Wartung von Komponenten der Tabletten-
presse. Der aus hochwertigem Edelstahl
gefertigte Wagen vereint Langlebigkeit

mit hygienischem Design und eignet sich
somit ideal flr pharmazeutische Produk-
tionsumgebungen.

Ein robuster Verriegelungsmechanismus
fixiert den Rotor sicher wéhrend Transport
und Lagerung und schitzt so wertvolle
Werkzeugkomponenten. Dank seiner mobilen
Bauweise l&sst sich der Service Cart
problemlos in Produktions- und Wartungs-
bereichen mandvrieren, was die Effizienz
steigert und den Handhabungsaufwand
reduziert.

Das flexible Design vereinfacht Wartungs-
arbeiten und ermdglicht ein effizientes
Rotorhandling an unterschiedlichen
Maschinentypen.

Verfugbar fur die Modelle F20i und
2200i/2090i sowie fur die FE CPS.

Parts Master

Der Parts Master bietet serientbergreifende
Kompatibilitat, da seine Hauptkonstruktion
so ausgelegt ist, dass sie fur alle Modelle
der i und p Serie geeignet ist. Entscheidend
ist, dass nur ein einziges Gerat erforderlich
ist, um die Anforderungen jedes Modells zu
erflllen — einschlieBlich der Doppelrundlaufer
F30i und F30p.

Der Parts Master dient zur Aufnahme

folgender Komponenten:

+ Blechteile — Kurvenschutz, untere
Abdeckung, Staubabsaugung

+ Materialhandhabung — Trichter, FOM,
FOM-Welle, FOM-Halter, Tablettenrutsche,
Tablettenabstreifer, Materialabstreifer,
Materialpflug

+ Obere und untere Kurven — Hubkurve,
Abzugskurve, Schmierkurve, Stempel-
ausbaukurve, Fullkurve, Dosierkopf,
AusstoBkurve (einschlieBlich Zweischicht-
AusstoBkurve)

+ Werkzeuge fur den taglichen Gebrauch/
optionale Komponenten — Rotor-Drehhilfe,
Jog-Terminal, Probeentnahmeklappe,
Venturi-/Fallrohr, Aufnahmeflansch

Anwendung des TRI.Easy-Konzepts zur
Optimierung der Funktionalitat aus Sicht des
téglichen Betriebs.

Der neue Parts Master wurde konsequent fur
typische Anwendungsszenarien entwickelt
und auf folgendes ausgelegt:

+ Chargenwechsel

+ Sicherer Transport im GMP-Umfeld

+ Manuelle Reinigung von Bauteilen

+ Naturliche Trocknung

,One for All“ — eine universelle Plattform

-
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Entdecken Sie weitere Produkte und Services

Losungen fur die Solidaproduktion

Fette Compacting liefert Tablettenpressen und Produktionssysteme
und begleitet Sie mit Services Uber den gesamten Lebenszyklus
hinweg — von der Inbetriebnahme bis zur kontinuierlichen Optimie-
rung fUr stabile Prozesse und eine hohe Anlagenproduktivitat.

+ Lésungen vom Labor bis zur Produktion

+ Tablettenpressen, Tablettierwerkzeuge und Prozess-Equipment
+ Containment- und digitale Technologien

+ Services fUr eine zuverlassige und effiziente Produktion

Tablettierwerkzeuge

Unsere Tablettierwerkzeuge optimieren die Leistung und Wirtschaft-
lichkeit lhrer Tablettenproduktion. Préazise ausgelegte Stempel und
Segmenttechnologien, hochwertige Werkstoffe und Beschichtungen
erh6hen Output, reduzieren Verschlei3 und sichern eine konstant
hohe Tablettenqualitat.

+ Hoherer Output durch optimierte Werkzeuggeometrie
Léngere Standzeiten und weniger Verschleil3
Effizientes Handling, Reinigung und Werkzeugmanagement

o

4

TABLETING
TOOLS

Together — from lab to production

Mit uns gelangt Ihr Produkt schneller zur Marktreife. Als erfahrener
Entwicklungs- und Prozesspartner unterstitzt Fette Compacting
Hersteller mit jahrzehntelanger Expertise entlang des gesamten
Produktlebenszyklus — von der ersten Formulierungsidee bis zur
Markteinfihrung und Produktion.

+ Effektive Beratung und Tests unter GMP-Bedingungen
+ Services von der Formulierung bis zur Optimierung
+ Verkurzte Time-to-Market fur Ihr Produkt

Production Services

Unsere Production Services bieten Ihnen eine ganzheitliche Betreuung

fur lhre Tablettenproduktion — von der ersten Inbetriebnahme bis zur
Prozessoptimierung im laufenden Betrieb. Unsere Experten sorgen
fur maximale Maschinenverflgbarkeit, minimierte Stillstandzeiten und
zukunftssichere Anlagen.

+ Technischer Support und schnelles Ersatzteilmanagement

+ Datenbasierte Prozessoptimierung und Fleetmanagement

+ Anlagenmodernisierung und generallberholte Gebrauchtmaschinen
+ Weltweites Trainingsangebot

Vollstandige Broschurenubersicht:
www.fette-compacting.com/de/downloads

together
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https://www.fette-compacting.com/fileadmin/user_upload/Downloads/Solidaproduktion_DE.pdf
https://www.fette-compacting.com/fileadmin/user_upload/Downloads/Production-Services_DE.pdf
https://www.fette-compacting.com/fileadmin/user_upload/Downloads/Together-from-lab-to-production_de.pdf
https://www.fette-compacting.com/fileadmin/user_upload/Downloads/Together-from-lab-to-production_de.pdf
https://www.fette-compacting.com/fileadmin/user_upload/Downloads/Production-Services_DE.pdf
https://www.fette-compacting.com/fileadmin/user_upload/Downloads/Tablettierwerkzeuge_DE.pdf
https://www.fette-compacting.com/fileadmin/user_upload/Downloads/Tablettierwerkzeuge_DE.pdf
https://www.fette-compacting.com/de/downloads
https://www.fette-compacting.com/de/downloads
https://www.fette-compacting.com/fileadmin/user_upload/Downloads/Solidaproduktion_DE.pdf
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Europa

Fette Compacting GmbH

Grabauer Strasse 24

21493 Schwarzenbek, Deutschland
Telefon +49 4151 12-0
tablet@fette-compacting.com

Fette Compacting Ibérica SL
Avenida Labradores, 1

22 Planta, Oficina 3

28760 Tres Cantos, Spanien
Telefon +34 91 8039689
fcib@fette-compacting.com

Fette Compacting France

10 Allée Bienvenue

93160 Noisy-le-Grand, Frankreich
Telefon +33 155 812121
fcf@fette-compacting.com

Fette Compacting Italia Srl
Via Bruno Tosarelli, 155
40055 Bologna, Italien
Telefon +39 340 5603976
fcit@fette-compacting.com

Fette Compacting Belgium BV
Schaliénhoevedreef 1b

2800 Mechelen, Belgien
Telefon +32 15 684260
fcbe@fette-compacting.com

EuroPharma Machinery Ltd
Unit 12 Highview

Bordon, Hampshire, GU35 0AX
Grossbritannien

Telefon +44 1420 473344
admin@europharma.co.uk

© by Fette Compacting GmbH

Asien

Fette Compacting (China) Co., Ltd.
No. 9 Shengtong Road,

Moling Sub-District,

Jiangning Development Zone,
211111 Nanjing

Jiangsu Province, P.R.C., China
Telefon +86 25 52121818
fcn@fette-compacting.com

Fette Compacting Machinery India
Private Limited

Plot No. S 115, Phase Il B

Verna Industrial Estate

Verna, Goa 403 722, Indien

Telefon +91 90498 54568
marketing-in@fette-compacting.com

Fette Compacting Asia Pacific Pte Ltd.

2 Bukit Merah Central #18-01
Singapore 159835, Singapur

Telefon +65 6371 1556
infoasiapacific@fette-compacting.com

Fette Compacting Middle East FZE
Jebel Ali Free Zone, Jafza

Lobby 14, Office 308, Dubai
Vereinigte Arabische Emirate
Telefon +971 4 8808226
dubai@fette-compacting.com

Nordamerika

Fette Compacting America, Inc.
400 Forge Way

Rockaway, NJ 07866, USA
Telefon +1 973 5868722
sales@fetteamerica.com

Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit unserer Zustimmung gestattet. Alle Rechte
vorbehalten. Irrtimer, Satz- oder Druckfehler berechtigen nicht zu irgendwelchen
Ansprlchen. Abbildungen, Ausfiihrungen und MaBe entsprechen dem neuesten Stand
bei Herausgabe dieser Druckschrift. Technische Anderungen missen vorbehalten sein.
Die bildliche Darstellung der Produkte muss nicht in jedem Falle und in allen Einzelheiten

dem tatsachlichen Aussehen entsprechen.

Druckprodukte | CO,e-bilanziert und -ausgeglichen | www.natureOffice.com/DE-077-720529

Gedruckt auf 100 % Recyclingpapier

FETTE

Lateinamerika

Fette Compacting America Latina Ltda.
Av. Cambacica, 610 modulo 10

Parque Imperador

CEP 13097-160

Campinas/ SP, Brasilien

Telefon +55 19 37969910
fcal-info@fette-compacting.com

Fette Compacting Mexico, SA de CV
Adolfo Prieto No. 1638

Colonia Del Valle Sur

03100 CDMX, Mexiko

Telefon +52 55 40000653
tablet@fette-compacting.com

Afrika

Fette Compacting North-West Africa
Résidence les Jardins, Bt B, Chéraga
16000 Algier, Algerien

Telefon +213 770 117 007
fcnwa@fette-compacting.com

www.fette-compacting.com

COMPACTING



