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Ferramentais de compressao
do fabricante de maquinas

Com mais de 75 anos de conhecimento

e experiéncia, a Fette Compacting é o
fornecedor lider mundial de solugbes para

a tecnologia de fabricagéo industrial de
comprimidos. Adicionalmente as compres-
soras, o portfélio também inclui ferramentais
de compressao e equipamento de processo,
para além de servigos de manutencgao,
treinamento e consultoria.

Os ferramentais de compresséo sao o
elemento chave das compressoras e de todo
0 processo. E por isso que é necessério
aprimorar continuamente as compressoras
inovadoras a fim de gerar maximo desem-
penho a favor dos usuarios. Gragas ao
design perfeitamente harmonizado de com-
pressoras, rotores e ferramentais de com-
pressao, os ferramentais de compressao da
Fette Compacting aumentam significativa-
mente a eficacia de sua unidade fabril.

Isso garante vidas Uteis mais prolongadas,
menos custos de manutencgéo, além de
reduzir os custos com pegas de reposi¢ao.

Os materiais usados nos pung¢des, modernos
e de alto rendimento, as superficies sofistica-
das e os revestimentos customizados
reduzem o desgaste e atendem a demanda
de ferramentais proporcionando maior vida
util. Quer os comprimidos sejam redondos,
tenham formas complexas, gravuras, abaula-
mentos ou ranhuras: a Fette Compacting
oferece uma série diversificada para atender
as necessidades dos clientes.

O portfélio de produtos cobre toda a varieda-
de de implementacdes de pungdes interna-
cionalmente padronizadas. Ainda por cima,
os padrdes internos da empresa garantem
solugdes comprovadas para requisitos
especias visando garantir maxima eficiéncia
das maquinas.
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Ferramentais de compressao
em maxima qualidade

A experiéncia de longos anos da Fette
Compacting no processo complexo da
fabricagao de comprimidos é um fator crucial
para a qualidade excepcional do produto. O
entendimento do modo como a compressora
e os ferramentais de compressé&o interagem,
bem como o conhecimento do impacto

que os ferramentais de compresséo e 0s
materiais a serem comprimidos tém na quali-
dade s&o a garantia para se alcancgar

a melhor qualidade possivel na produgéo.

A base para a abordagem da empresa

em relagéo a qualidade séo, além disso,

as normas de manutencao, tais como

DIN ISO 18084, para além da implementagéao
do sistema de gestao da qualidade em
conformidade com BPF.

A Fette Compacting atua como um fornece-
dor abrangente, responsavel por todo o
processo de qualidade, desde a pesquisa e o
desenvolvimento até a produgéao, usando a
mais recente tecnologia de instrumentagao,
marketing, consultoria de aplicagao e
treinamento intensivo junto do cliente. As
compressoras e ferramentais de compressao
s8o testados meticulosamente em laborato-
rios de teste modernos.

A medigdo automatizada em uma maquina
de medicao 3D constitui igualmente um
elemento importante no processo de
qualidade dos ferramentais de compressao,
em que a precisao do ajuste — ou seja, a
correspondéncia estreita entre o pungao

e os furos nos segmentos e as tolerancias de
aperto relacionadas — é um fator fundamen-
tal. Os resultados de todas as medigdes sdo
registrados. A alta demanda por precisao
garante que os pungdes sejam intercambia-
veis em 100%.

A Fette Compacting se vé como uma
parceira confiavel para todo o ciclo de vida
das compressoras e ferramentais de Seu contato:
compressdo. Visto de uma perspectiva . ;
mercial global — segundo os custos Christian Schier
comercial g ~segu u Fone: +49 4151 12 108
operacionais gerais — ela oferece vantagens cschier@fette-compacting.com
mensuraveis e duradouras.



Inovacoes — Puncdes FS®

Todos os pungdes FS® possuem uma forma de cabeca perfeitamente adaptada a aplicagao.

E plana e tem uma curva uniforme. Isto tem um efeito positivo no processo completo. O tempo
de pressurizagdo aumenta, e uma caracteristica da compressora é o fato de a maquina
funcionar mais suavemente e o desgaste dos componentes envolvidos, p. ex., nos proprios
puncoes e rolos de compresséao, ser reduzido. Como resultado das vantagens oferecidas

por essa inovagao da Fette Compacting, a qualidade é significativamente melhorada, a produ-
tividade de sua unidade de produgao aumenta e os operadores beneficiam-se de condi¢cbes

de trabalho mais confortaveis.

q

FS12°® EU19 FS®/TSM19 FS® FS19°®
EP 2111 972 B1 e US 8,137,089 B2 EP 3 275 639 B1, CN 107650419 B, DE 10 2009 031 367 B3, EP 2 269 813 A2
+ Aumento de volume em até 40% JP 6502425 B2 e US 10,343,363 B2 e US 9,821,525 B2
+ Compativel com todas as maquinas + Maior vida util em até em 50 % em + Tempo de compressao aumentado em
das Séries i, nova i e FE comparagao ao EU19/TSM19 30% em comparacgéo ao EU19
+ Melhor qualidade dos comprimidos + Rotagc&o mais suave em comparagao + Melhor qualidade dos comprimidos
+ Didmetro dos comprimidos até 11 mm ao EU19/TSM19 + Maior volume mantendo a qualidade
+ Forca de compressao max. 34 kN + Menos desgaste + Menos desgaste
+ Para tecnologia Pmax® + Todas as chavetas existentes podem ser + Didametro dos comprimidos até 18 mm
+ Tempo de pressurizagao semelhante reutilizadas, os parametros de processo + Forga de compresséo max. 94 kN
a EU19 mantém-se inalterados

+ Maior vida util dos rolos de compressao
e das pegas que tém contato com
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FS19° com tempo de compressao aumentado em 30 % gerando 6tima qualidade Maior vida util do EU19 FS® em até 50 %
de comprimidos

Comparagéo do tempo de compresséo
Comparagao da 2090i com 45 estagodes entre FS Technology® e os formatos EU

FS19°
Fette Compacting Standard

- >
Distancia 0,5
Superficie
de contato @ 12,5
Sentido
de marcha
do rolo
de presséo EU19
EU19
DIN ISO 18084 aed
Distancia 3,2
Superficie —
de contato @ 9,6 -
Sentido
de marcha
do rolo
de presséo EU19 FS®
Comparacao entre EU19 e EU19 FS®
A simulagdo de um método de elementos
finitos (MEF) partindo de uma forga exemplar
CARACTERISTICAS VANTAGENS de 50 kN:
+ Forma de cabeca perfeitamente + Pressurizag&o mais prolongada

O EU19 FS® revela tensdes bem mais baixas
na zona de passagem entre a area espelha-
+ Maior espelhamento da cabeca + Desgaste reduzido dos ferramentais da plana e o centro da cabega do pungéo.

e componentes da maquina

adaptada a aplicagéao

m tenséo elevada m média tensao

+ Distancias menores entre + Menos emissé&o de ruido e vibragdes B tensdo baixa

as cabecas de puncao

BENEFiCIOS

+ Maior qualidade dos comprimidos

+ Maior volume

+ Maior produtividade

+ Mais facil de usar




Portfolio de puncoes

Quer sejam comprimidos redondos, formas
especiais, moldagem em relevo, concavida-
des ou linhas de corte — a Fette Compacting
é capaz de satisfazer todos os tipos de
requisitos dos clientes. Visando garantir
maximo volume e flexibilidade, oferecemos
pungdes em todos os tamanhos e tipos.

Para clientes com necessidades de produgao
especiais, recomendamos particularmente

os produtos FS®.

O fator critico nao é somente o didmetro da
area de contato. A nossa FS Technology® se
caracteriza sobretudo pelas geometrias de
passagem otimizadas no raio da cabega, que
transmitem as forgcas de compressao de
forma ideal.

Fette Compacting - tipos de cabeca de puncao

FS Technology®

FS120 EU19 FS@ FS19@ EU1"-441 FS45
219 @ 25,27 28 @ 38 Q56
@8 @ 9,6, @12,5 Q24 @277
= =  ——  ——
| ] —
!ﬁl — A A —A—A — L A
219 219 @ 25,35 @ 45
Standard
EU19 TSM19 domed head (TED19) EUT"
@ 25,27 25,4 @31,7
9,6, 9,5 12,8
== il e
R A A — -
219 @19 @ 25,35
TSM1" domed head (TED1") EU28 EU35
31,7 @38 Q45
@15,9 Q24 Q24
I
[ DL P [ BN RN
@ 25,35 Q28 @35
2% |

Todas as medigdes séo indicadas em mm




Inovagcoes — Segmentos

Vocé pode aumentar a capacidade de
suas maquinas existentes em até 40 por
cento mediante a tecnologia de segmentos
(US 7 118 367) da Fette Compacting. Isso
é possivel porque um rotor segmentado
permite a integragdo de muito mais esta-
¢oes, apesar de dimenséo idéntica.

Os segmentos substituem o disco de
matrizes convencional do rotor, como
também as matrizes. Os furos séo integra-
dos diretamente nos segmentos. Ao contra-
rio do disco de matrizes convencional, os
segmentos podem ser trocados desaper-
tando apenas dois parafusos fixadores.
Dependendo do tipo da compressora, séo
necessarios 3 ou 5 segmentos por rotor.

Como unico desenvolvedor dessa tecnolo-
gia, a Fette Compacting conta ja com mais
de 20 anos de experiéncia. Mais de metade
das maquinas vendidas no mundo pela
Fette Compacting trabalham agora com

a tecnologia comprovada de segmentos.

O sistema patenteado e as maletas de
ferramentais TRI.EASY garante um transpor-
te, armazenamento e limpeza com seguran-
¢a nas bandejas de lavagem especialmente
desenvolvidas (EP 3103594B1).

As compressoras podem ser convertidas
rapida e facilmente para a nova tecnologia.
Os parametros de produgéo e o comporta-
mento de enchimento mantem-se inaltera-
dos. Os dados de producéo salvos continu-
am disponiveis. Os pungdes atuais também
podem ser usados como anteriormente.

Além disso, os segmentos facilitam a seus
operadores o trabalho: gracas ao processo
simplificado de remogéo e montagem dos
segmentos, deixa de ser necessario efetuar
varios passos durante uma troca de
produto.

Isso faz com que ele seja recomendavel,
pois os usuarios podem minimizar a perda
de produto, alcangar maiores rendimentos
e reduzir os tempos de trocas em cerca
de 70 % - além de se beneficiarem de uma
precisao extraordinariamente alta.
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FATOS E NUMEROS

+ Volume (méax.) aumentado em 40 %

+ Perda de produto (max.) reduzida em 50 %

+ Maior preciséo dimensional em 100 %
se comparado as matrizes

+ Maior vida util em até 300 % gracas
a buchas de metal duro

+ Reducgao do tempo de troca em 80 %
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Ferramentais multi-pontas

O aumento do volume de produgao pode ser Exemplo de cliente:
alcancado de variadas formas. Além do uso
da tecnologia Pmax® com os pungdes FS12®  Comparacio do desempenho em uma 2090i da Fette Compacting

da Fette Compacting, o ferramental multi

~ Puncao FS12® EU19 Ferramental com
pontas, pode ser uma boa opgao, desde i Jltiol
que seja possivel dispensar o monitoramen- an “as4‘r171u Ipas

to e a ejecao individual dos comprimidos e

haja tempo suficiente para uma manutengéao Estacées 66 43 30 x 4 =120

e limpeza mais complexas.

Velocidade max. 120 120 100
(rpm)
Volume max. 475.200 324.000 720.000

(comprimidos/hora)

EU19 e ferramental com multi-pontas EU1"-441 usando matrizes,
FS12® usando segmentos

Diametro do EU19/FS19®/TSM19 EU1"/TSM 1"/
comprimido X vezes (Max.) EU1" 441 / EU28
X vezes (max.)
g 6mm 4 vezes 6 vezes
g 7 mm 3 vezes 4 vezes
g 8mm 2 vezes 4 vezes
@ 9 mm 1 vezes 4 vezes
@10 mm 1 vezes 3 vezes
@11 mm 1 vezes 2 vezes

@12 mm 1 vezes 2 vezes




Ferramentais com multi-pontas repartidas

BENEFiCIOS

+ As pontas desgastadas ou danificadas
podem ser substituidas

+ Sao possiveis mais pontas por pungéo

+ Opgao de material otimizado,
usando materiais diferentes para
a ponta e o suporte

Ferramentais com multi-pontas monoliticas

BENEFiCIOS

+ Varias pontas em um pungéo em
uma unica unidade

+ Limpeza facilitada

Dependendo da geometria dos comprimidos
e da quantidade de pontas necessarias,

séo possiveis diferentes configuragoes dos
multi-pontas:

Fixacao de tampa

Fixacao de pino

FETT
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Design dos comprimidos

Para se atingir maior eficiéncia em produgao
de comprimidos, os formatos redondos,
planos ou levemente abaulados tém o design
ideal para compressao e podem ser
facilmente preenchidos, dosados, comprimi-
dos e ejetados. O design simples permite
executar a produgdo com maxima velocida-
de de rotacgéo. Isso permite aos fabricantes
produzir com muita eficiéncia até mesmo
grandes lotes de comprimidos com dureza
constante, bordas fortes e pouca tendéncia
a aderéncia.

Frequentemente, os fabricantes escolhem
um design com formas especiais por motivos
de marketing: é importante que os usuarios
atribuam aos seus comprimidos caracteristi-
cas exclusivas, criando um valor de
reconhecimento. Para alguns materiais
ativos, a dosagem também afeta o formato.
Formas céncavas ou esféricas sao escolhi-
das quando, por exemplo, os comprimidos
tiverem que ser revestidos. Se a quantidade
de substancia ativa for elevada, um compri-
mido redondo pode ser muito grande para
ser engolido com facilidade. Um formato
oval, estreito ou oblongo é adequado nesses
casos.

O ferramental de compressao e a compres-
sora tém que interagir de forma perfeita,
independentemente do formato do compri-
mido. O calculo preciso da forga de
compressao usando técnicas FEM (Finite
Element Method), auxiliada por CAD,
garante um uso confiavel até os limites de
carga do material do pungéo. Esse método
preciso de calculo, adaptado ao formato
da compressora, € um processo padroniza-
do “bem como” condigao prévia fundamen-
tal para cada langamento de produto.

Oferecemos solugdes para todos os
formatos e o aconselhamos em um estégio
inicial.




Ranhuras e posicoes-chave

Posicao das chavetas dos rotores e posicao da forma de comprimido

com relacao a mola de ajuste

B R Padrao
T EU + FS 30°

e N
\ Circulo

_"»primitivo

[

Alinhamento do produto

0° = tangencial

Puncao superior para comprimidos perfilados
(Olhando para superficie de compresséao)

30°
(Fette Compacting
Standard EU e FS®)

Mola de

ajuste

Circulo
/ primitivo

Padrao
TSM 35°

\

\ Circulo
primitivo

Puncao superior
(Olhando para superficie de compresséao)

35°
(Padrao Fette Compacting TSM)

+ Circulo
primitivo
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O angulo da chaveta em relagao ao rotor,
bem como a posi¢céo do perfil da ranhura
no pungéao séo de importancia crucial para
uma produgao sem problemas, em particular
no caso de comprimidos perfilados. Esses
sao frequentemente danificados quando

as tolerancias ndo sdo cumpridas perfeita-
mente. A maneira como 0s comprimidos
tocam no limpador pode ser afetada quando
se considera esses fatores. Isso origina

um maior volume de bons comprimidos,

e 0s processos de enchimento e dosagem
podem ser afetados pelo alinhamento do
produto.
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Foles detetores de metais
e tampas hermeticas

Gracas a adi¢ao de ferro ao silicone,

0s novos foles e tampas herméticas podem
ser detectados pelos detectores de metal
(silicone detectavel, abreviatura ‘deSi’).

Tampas herméticas deSi - tipos de cabeca de puncao para as Séries i, nova i e FE

@12 mm @ 19 mm @ 25,35 mm @ 28 mm @ 35 mm

s 08088

Puncéo superior 7260534 7260535 7260536 7319190 7319410

Foles deSi - tipos de cabeca de puncao para as Séries i, nova i e FE

@12 mm @ 19 mm @ 25,35 mm
Pungéo superior / 7264303 7260998 7260989

puncgao superior até
18 mm




CARACTERISTICAS

BENEFiCIOS

+ Deteccao de metais com sensibilidade
de 280

+ Automatizagao simples em caso de danos
deteccao usando um detector de metais

+ Visualmente detectavel

+ Os fragmentos com diametro 2 x 2 mm
podem ser vistos na direcao de passagem
correspondente

+ N&o ha necessidade de anéis de monta-
gem

+ Facil instalagao

+ Geometria otimizada até uma
profundidade de imersao de 8 mm

+ Montagem mais rapida

+ Padronizado para a Séries i, nova i e FE

+ Limpeza e secagem até 75°C
(Recomendagao com deconex® CIP
power-x e desconex® CIP fresco)

+ Compativel com todos os rotores

+ Uso preferido em combinagcao com
entalhe anular

+ Em conformidade com EG1935/2004,
EG2023/2006, FDA

Séries FE

Fole deSi na Série FE

Sériesienovai

Fole deSi nas Séries i e nova i

Nao é necessario anel fixador nem
dispositivo auxiliar para uma instalagao
correta.

Comparado:

Anel de 6leo com fole deSi

Comparado:
Anel de 6leo com anel fixador e fole deSi

FETT
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Materiais —

puncoes, matrizes

e segmentos

Materiais de alta qualidade e um tratamento
térmico sa&o de importancia crucial para
uma longa vida util dos ferramentais de
compressao. A Fette Compacting utiliza alta
liga e agos de témpera para ferramentais
em diversas aplicagdes. Por isso, vocé
receberda com antecedéncia os dados sobre
0s materiais ou certificados de materiais no
momento da entrega. E escolhido o material
ideal e o tratamento térmico é adequado
para diversas formulagdes. Para esse fim,

a Fette Compacting recorre a competéncia
disponivel em sua prépria empresa de
témpera e departamento de revestimento.

Composicao e caracteristicas dos materiais

Puncgoes

Dependendo de suas necessidades
especificas relacionadas com o material da
compressora usada no processo de
producgao, oferecemos novos pungdes de
alta qualidade em trés classes de materiais.
Teremos o maior prazer em aconselha-lo na
selecao do material correto.

Material (o3 CR MO |V Si MN w wcC (o]0 Caracteristicas

Puncao

FSG-STP (1.2363) 1 5,2 1.1 0,25 | 0,3 0,55 Basico

FSG-PRP (K340) 1,1 8,3 2,1 0,5 0,9 0,4 Resisténcia ao desgaste

FSG-HPP (W360) 0,5 4,5 3 0,6 0,2 0,25 Altas forcas de compresséo,
boa tenacidade

FSG-IXP (M310) 0,38 | 14,3 0,2 0,7 0,45 Alta resisténcia a corrosao

FSG-IXP (M340) 0,54 | 17,3 | 1,1 0,1 0,45 | 0,4 Alta resisténcia a corroséo

Segmentos

FSG-STS (Sleipner) 0,9 7,8 2,5 0,5 0,9 0,5 Basico

FSG-STS (1.2379) 1,656 | 11,8 | 0,756 | 0,82 | 0,4 0,3 Alternativa ao Sleipner

FSG-IXS (M390) 1,9 20 1 4 0,7 0,3 0,6 Alta resisténcia a corrosao

FSG-IXS (Z-420 PM) 1,4 4 4 5,2 5,8 Alternativa a M390, alta resisténcia
a corrosdo

FSG-CIS (Sleipner+HB40F) | 0,9 7,8 2,5 0,5 0,9 0,5 88 12 Extremamente duro e resistente
ao desgaste

Matrizes

FSG-STD (1.2379) 1,55 | 11,8 | 0,75 | 0,82 | 0,4 0,3 Bésico

FSG-IXD (M390) 1,9 20 1 4 0,7 0,3 0,6 Alta resisténcia a corrosao

FSG-CID (1.2343+HB40F) 0,38 | 5 1,3 0,4 1,1 0,4 88 12 Extremamente duro e resistente

ao desgaste




A produgéo eficiente comeca com a selegao
do material correto para as matrizes e
segmentos. Vocé conta com uma variedade
de materiais especializados para otimizar

a producéo, a qualidade dos comprimidos

e o desempenho.

Visando alinhar os ferramentais com as
caracteristicas de seu produto e evitar
necessidades futuras de otimizagéo, é util
receber aconselhamento antecipado

pelo fabricante das maquinas. Na Fette
Compacting, cada novo design do cliente é
estudado por engenheiros especializados
em ferramentais, sendo a seguir otimizado
segundo as exigéncias do cliente.

FETT
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Revestimentos

Muitas aplica¢des dificeis na producéao Revestimento com cromo duro (FCG-HCP) Carbono-diamante (FCG-DLC)

farmacéutica podem ser tratadas por meio + Melhor resisténcia corrosao + Resistente ao desgaste com propriedades
de revestimentos. Os produtos apresentam + Melhor resisténcia ao desgaste antiaderentes favoraveis

propriedades diferentes, como termolabili- + Menor fricgdo e aderéncia dos produtos

dade, o que faz com que o material tenha ao puncéo

adesdo ao pungao e ao segmento. Por outro
lado, os produtos podem ser duros e de
granulacao grossa, tornando-os abrasivos

e aumentando o desgaste. Nossos revesti-
mentos oferecem a solugao certa para uma
producao estavel em muitos desses casos

e desafios.

Cromo PVD (FCG-PCR) Nitrito de cromo (FCG-CRN) Nitrito de cromo extremamente uniforme
+ Mais resistente ao desgaste do que + Mais resistente ao desgaste do que (FCG-SCR)
FSG-HCP FSG-HCP + Resistente ao desgaste com propriedades
+ Propriedades de aderéncia muito baixas + Propriedades de aderéncia muito baixas antiaderentes
em comparagao com FSG-HCP em comparagédo com FSG-HCP
+ Boas propriedades de corrosao + Revestimento completo para prevenir

aderéncia e desgaste

Nitrito de titanio (FCG-TIN) Nitrito de aluminio titanio (FCG-TAN)

+ Elevada resisténcia ao desgaste + Maxima resisténcia ao desgaste

+ Melhores propriedades de aderéncia + Adequado para pds cristalinos tais como
em comparagéo com FSG-HCP sais e comprimidos minerais

+ Adequado para produtos altamente
abrasivos
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Revestimento Espessura Dureza Resisténcia  Anti- Corrosao
[um] [HVO0,03] ao desgaste aderéncia protecao

Revestimento 3-5 1.000 +

com cromo duro

(FCG-HCP)

Cromo PVD 2,5-4 1.000 +4++

(FCG-PCR)

Nitrito de cromo 2,5-4 1.800 ++ ++ ++

(FCG-CRN)

Nitrito de cromo 5-6,5 2.000 ++ +++

extremamente uniforme

(FCG-SCR)

Nitrido de titanio 2,5-4 2.500 ++ ++ +

(FCG-TIN)

Nitrito de aluminio titanio 2,5-4 3.600 ++ + +

(FCG-TAN)

Carbono-diamante 2,5-4 2.800 +++

(FCG-DLQ)

Classificacado dos puncgodes revestidos de cromo

Revestimento Rugosidade Rz Superficie ampliada 50 x
FCG-HCP 0,131 um

Revestimento com

cromo duro

FCG-PCR 0,126 pm

Cromo PVD

FCG-CRN 0,148 ym

Nitrito de cromo

FCG-SCR 0,073 um
Nitrito de cromo
extremamente uniforme
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EasyCare — Manuseio
seguro de ferramentais

de compressao

O transporte, a limpeza e a conservagao

de ferramentais de compressao
desempenham um papel decisivo quando
se trata da qualidade de comprimidos.

A Fette Compacting recomenda as solucdes
EasyCare para que os ferramentais de
compressao atinjam uma détima via util

Sistema de caixas de ferramentais TRI.EASY
A Fette Compacting oferece uma solucéo
completa para o transporte e armazena-
mento ideais que atingem todas as etapas
relacionadas com o manuseio de ferra-
mentais em um unico sistema. O desenho
ergondémico significa que o risco para os
operadores é bem reduzido. Sdo necessa-
rias menos etapas, o que ajuda a otimizar

a velocidade e a qualidade da producao.

O sistema patenteado de caixas de ferra-
mentais TRI.EASY compreende varios tipos
de caixas para pun¢des, segmentos e
moldes para um armazenamento e transpor-
te dos ferramentais com seguranca. Os
puncdes sao alojados em bandejas espe-
cias, o que permite ao usuario transferi-los
diretamente da caixa para a maquina de
limpeza. Isso também dispensa a tarefa
demorada de arrumacéo.

Limpeza de ferramentais

A Fette Compacting recomenda os seguintes
componentes para a limpeza de pungoes,
segmentos, matrizes, foles ou tampas
herméticas, isolados ou multiplo: unidade
de limpeza de acordo com design higiénico
segundo as BPF da ARUNA AG, produto

de limpeza e protecao anticorrosiva da Borer
Chemie AG.



Polimento dos ferramentais

Apos a limpeza, nés recomendamos efetuar
um polimento mecanico dos ferramentais
com a maquina polidora PA500 da nortec.
Isso assegura que os ferramentais e as
superficies sejam polidas uniformemente
para 6tima eficacia e maxima produtividade.
Além disso, o risco de danos é bem menor
em comparagdo com o polimento manual.

Sem esquecer a reduc¢éo do risco de os
comprimidos ficarem colados nos pungoes.
O granulado e a pasta de polimento usados
sé&o adequados para o uso na industria
farmacéutica devido a sua conformidade
com as normas de segurancga alimentar.

PartSite®

O sistema de gestéao dos ferramentais da
GuUhring permite gerenciar os ferramentais e
pecgas da maquina de modo facil e confiavel.
Ele oferece informagéo sobre o status do
ferramental e disponibilidade para a produ-
cao de comprimidos.

Para mais informagdes, consulte nosso
catalogo “EasyCare — Manuseio seguro
de ferramentais de compresséao”.
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Nao é permitida a reimpressao dessa publicagcao, no todo ou em parte, sem nosso
consentimento expresso. Todos os direitos reservados. Nao podem ser derivados quaisquer
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corresponder, necessariamente, a aparéncia atual em todos os casos ou em todos 0s
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